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IMPLANTOLOGY - ORTHODONTICS
RISTAL

sono brand di
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LA RICERCA È LA NOSTRA 
STRADA SENZA FINE
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Chi siamo 

Kristal s.r.l. nasce nel 2013 con l’acquisizione della distribuzione in esclusiva della linea implantare Bio lmplant, azienda con una
tradizione di oltre 20 anni di esperienza clinica, e della linea ortodontica prodotta in America dal 1967 da Lancer Orthodontics, lnc.

Attraverso un intenso e costante programma di investimenti, di ricerca e formazione con le università, la consulenza di opinion leader 
e l’elevato valore dei prodotti proposti, dopo solo 1 anno, hanno contribuito a rafforzare la presenza commerciale di Kristal tanto che
nel corso del 2014 decide di ampliare la linea ortodontica ed impiantare acquisendo due aziende già note nel mercato odontoiatrico: 
TP Italia s.r.l. e P.H.I. s.r.l.

Kristal non è solo distribuzione ma anche formazione e aggiornamento per l’odontoiatra; presso la nostra sede di Trezzano 
sul Naviglio prestigiosi relatori tengono corsi teorico-pratici, così come siamo presenti in altre strutture in Italia e all’estero.
Il nostro personale sarà sempre a sua disposizione per ogni eventuale necessità.

        
        Andrea Sgarallino
        Amministratore Unico
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Impianto cilindrico ad esagono interno in Titanio 
Grado 4 per la tecnica sommersa con superficie 
Double Acid Etching (DAE).

L’accoppiamento ad esagono interno è ancor oggi 
il più versatile meccanismo di accoppiamento 
protesico, sia per la protesi avvitata sia per quella 
cementata.

La morfologia dell’impianto CORE V2, passo delle 
spire, nocciolo dell’impianto, diametro del collo e 
dell’esagono, corrisponde agli standard meccanici 
più affermati con follow-up a lungo termine.

L’impianto CORE V2 ha apici atraumatici e fresature 
apicali di scarico che lo rendono autocentrante.

L’impianto CORE V2 è realizzato secondo i dettami 
della più recente letteratura dedicando particolare 
attenzione alla riduzione del cono di riassorbimento 
osseo sviluppato secondo i seguenti concetti di 
nuova tecnologia e macrogeometria:

- BICUSPID THREAD
- MINIMA COMPRESSIONE IN OSSO DENSO
- SWITCHING PLATFORM
- PIATTAFORMA PROTESICA UNICA

IMPIANTI 
CORE V2Superficie

Simple
Superficie

classic



7



8

Impianto conico ad esagono interno in Titanio Grado 
4 per la tecnica sommersa con superficie Double Acid 
Etching (DAE).

L’accoppiamento ad esagono interno è ancor oggi il 
più versatile meccanismo di accoppiamento protesico, 
sia per la protesi avvitata sia per quella cementata.

La morfologia conica dell’impianto K-CORE V2, passo 
delle spire molto aggressivo, nocciolo dell’impianto 
conico, diametro del collo e dell’esagono, tende 
a compattare la midollare durante l’inserimento 
dell’impianto e la spira larga a base piatta ne conserva 
la stabilità.

Consigliato in siti post-estrattivi e nel superiore.

L’impianto K-CORE V2 è realizzato secondo i dettami 
della più recente letteratura dedicando particolare 
attenzione alla riduzione del cono di riassorbimento 
osseo sviluppato secondo i seguenti concetti di nuova 
tecnologia e macrogeometria:

- APICE ATRAUMATICO
- SPIRA LARGA
- SWITCHING PLATFORM
- PIATTAFORMA PROTESICA UNICA

IMPIANTI 
K-CORE V2Superficie

classic
Superficie

TDE
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Le materie prime e la produzione

Per la produzione dei dispositivi Bio Implant vengono impiegate materie prime opportunamente 
selezionate, testate e certificate per uso medicale. Gli impianti dentali e le componenti 
protesiche sono realizzati esclusivamente in titanio grado 4 e lega di titanio grado 5 (Ti6Al4V), 
entrambi conformi alle norme internazionali (ASTM F67, ASTM 136) ed entrambi universalmente 
noti per la loro ottima biocompatibilità e per le eccellenti proprietà meccaniche.
Kristal per la produzione si avvale di torni a controllo numerico di ultima generazione, che 
garantiscono tolleranze micrometriche. Data la rilevanza della precisione e del rispetto delle 
specifiche progettuali, ogni lotto di produzione viene sottoposto a numerosi controlli al 100%: sia 
di tipo visivo, sia tramite opportuna strumentazione.

Trattamenti di superficie

Allo scopo di migliorare ulteriormente le proprietà superficiali del titanio, Kristal ha previsto la 
realizzazione di diversi trattamenti sulla superficie implantare, in grado di accelerare e favorire 
in maniera efficace i processi osteointegrativi. Gli impianti sono sottoposti a rigorosi controlli 
periodici mirati a verificare non solo il livello di pulizia degli stessi ma anche le caratteristiche 
morfologiche, topografiche e la composizione chimica della superficie, che costituirà l’interfaccia 
con il tessuto osseo. Le analisi periodiche prevedono la valutazione della composizione chimica 
(quantitativa e qualitativa) degli strati più superficiali (5 nm di profondità) tramite XPS e 
l’osservazione della morfologia superciale al microscopio elettronico a scansione.

MATERIALI E SUPERFICI
CORE V2 E K-CORE V2

Decontaminazione e confezionamento in camera bianca

Per garantire eccellenti livelli di pulizia, i dispositivi vengono sottoposti ad un rigoroso processo 
di decontaminazione, che prevede diversi lavaggi, in grado di rimuovere ogni genere di 
contaminante dalla superficie. La riproducibilità del trattamento e l’ottimizzazione dei parametri 
di processo consentono di utilizzare questa tecnica di decontaminazione con elevati standard 
qualitativi su dispositivi di geometria complessa.
La decontaminazione così come le successive fasi di assemblaggio e confezionamento, 
avvengono in camera bianca ISO 6, che assicura la realizzazione delle fasi più delicate del processo 
produttivo in un ambiente a contaminazione particellare controllata, tenuta costantemente 
a livelli prefissati in accordo con le normative vigenti. La camera bianca, interna alla nostra 
struttura, rappresenta uno dei punti di forza di Bio Implant in quanto tutte le attività che vi si 
svolgono sono regolate da rigorose procedure operative e da personale altamente qualificato.

Sterilizzazione

La sterilizzazione, una delle poche attività in outsourcing, che avviene presso fornitore certificato. 
Gli impianti vengono sterilizzati mediante irraggiamento a raggi gamma con dose nominale pari 
a 25KGy; l’efficienza del processo e la presenza di una confezione sigillata, che funge da barriera 
microbiologica, garantiscono il mantenimento delle condizioni di sterilità e l’integrità delle sue 
condizioni nel tempo (shelf life 5 anni).

PRELIEVO DELL’IMPIANTO

L’impianto viene prelevato direttamente dall’ampolla sterile con i connettori diretti manuali o 
da contrangolo. L’impianto da Ø 2,9 mm mantiene il dispositivo di montaggio pre assemblato 
che consente all’operatore di prelevare ed inserire l’impianto mediante l’avvitatore manuale o 
da contrangolo.

EtichettaturaBlister sterileCONFEZIONAMENTO
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Il Titanio e le sue leghe sono da sempre considerati materiali d’elezione nell’implantologia odontoiatrica per le ottime caratteristiche di biocompatibilità e di comportamento con i tessuti 
biologici. Allo scopo di migliorarne ulteriormente le proprietà, la ricerca biomedica ha messo a punto una serie di trattamenti di superficie in grado di accelerare e favorire l’osteointegrazione.

Kristal è lieta di presentare, la superficie Simple che richiama la tradizione e l’affidabilità delle 
superfici implantari parzialmente trattate. La superficie Simple disponibile per una selezione 
di impianti della linea Core V2 si prefigge l’obiettivo di soddisfare nel modo più appropriato 
la richiesta di avere una superficie facilmente detersibile in caso di infezione batterica e in 
presenza di perimplantite.

La superficie Simple prevede opportuna decontaminazione con plasma d’Argon e successivo 
confezionamento eseguito rigorosamente in camera bianca. Le caratteristiche delle superfici 
ottenute sono costantemente controllate grazie alle moderne tecnologie che ci consentono 
di documentarne l’indiscussa qualità. 

SIMPLE

CLASSIC e TDE

Il trattamento superficiale che caratterizza la linea, Double Acid Etching (DAE), è disponibile 
in due versioni, Classic e TDE. Le due versioni si differenziano semplicemente per l’altezza 
del livello di trattamento: TDE trattamento totale, Classic che esclude una porzione di collo 
lasciandola macchinata. La superficie presenta  una morfologia micro rugosa in grado di 
aumentare la superficie di contatto tra osso ed impianto e di ridurre il tempo di attesa per 
l’applicazione del carico. Ottenuta mediante un processo sottrattivo di doppia acidificazione, 

questa tipologia di trattamento impartisce la tipica microtopografia che è alla base delle 
superfici implantari di moderna concezione. Le irregolarità della superficie sono separate da 
distanze micrometriche, caratteristica che le rende estremamente efficienti nell’attivazione 
piastrinica e nella ritenzione del coagulo del sito implantare. La trama tridimensionale di 
questa superficie agisce come un’efficientissima spugna, che trattiene i fattori di crescita 
garantendo un veloce e favorevole decorso del processo di guarigione ossea.

LE SUPERFICI
CORE V2 E K-CORE V2
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PRESENTAZIONE DELLE LINEE BIO IMPLANT CORE V2 e K-CORE V2 

È con grande soddisfazione che Kristal presenta le linee implantari ad esagono interno Core V2 
e K-Core V2.

Il termine V2 dal significato “seconda versione” vuole essere il simbolico passaggio dalla  storica 
ed affidabile linea Bio Implant ad esagono interno ad una rivisitata e modernizzata che va 
incontro alle necessità attuali di odontoiatri e odontotecnici. 

La linea “V2”, di fatto, sancisce il raggiungimento della maturità di Bio Implant: con caratteristiche 
uniche, riassume le migliori conoscenze in materia di implanto-protesi.

Le linee Core V2 e K-Core V2 sono l’elaborato di concetti meccanici consolidati nel panorama 
odontoiatrico e che si pongono come punto di riferimento per la chirurgia implantare in termini 
di qualità, ergonomicità ad un giusto prezzo.

Le linee prevedono impianti con diametri variabili incrementali tutti con la medesima 
piattaforma e connessione implantare, per facilitarne l’uso durante le fasi protesiche. 

Gli impianti Core V2 e K-Core V2 presentano  un’unica connessione protesica per  tutti i diametri 
degli impianti, ad esclusione del CORE V2 Ø2.9 e del K-CORE V2 Ø3,5 che hanno propria piattaforma, 
consentendo  l’intercambiabilità delle componenti protesiche. 

Tre profili di emergenza per una migliore soluzione protesica

Le componenti protesiche si presentano con tre configurazioni differenti (Narrow NR –
Regular RG – Wide WD) aventi  tre profili d’emergenza per assecondare al meglio le diverse 
esigenze estetiche e funzionali. L’aggiunta di nuove componenti protesiche adatte alle nuove 
tecnologie odontotecniche ne completano la linea rendendola versatile nelle sue applicazioni.

I VANTAGGI

- Piattaforme protesiche uguali su tutti i diametri 
 (escluso l’impianto CORE V2 Ø2,9 e K-CORE V2 Ø3,5).

- Impianto senza mount con avvitatore diretto ergonomico 
 che ha la funzione di prelevatore e trasportatore 
 (gli impianti CORE V2 Ø2.9 e K-CORE V2 Ø3.5 vengono forniti 
 con dispositivo di montaggio utilizzabile come transfer pick-up
 e moncone dritto - MTA3).

- Disponibile con superficie Double Acid Etching (DAE):
• Classic (collo lucido), 
• Superficie TDE (trattamento completo), 
• Superficie Simple (quota trattamento variabile 
  in funzione dell’altezza).

- Vasta disponibilità di diametri e lunghezze. 

- Componenti protesiche intercambiabili, 
  disponibili in tre configurazioni:
 
NARROW
 

REGULAR
 

WIDE

NARROW REGULAR WIDE

Impianto CORE V2 Ø 3,5 mm e Impianto K-CORE V2 Ø 3,8 mm 

una piattaforma unica 
per tutte le linee implantari

CORE V2 E K-CORE V2
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DIAMETRI CORE V2

CORE V2
Ø 2.9

CORE V2 
Ø 3.5

CORE V2 
Ø 3.75

CORE V2 
Ø 4.2

CORE V2 
Ø 4.7

CORE V2 
Ø 5.2

DIAMETRI K-CORE V2

K-CORE V2 
Ø 3.5

K-CORE V2 
Ø 3.8

K-CORE V2 
 Ø 4.2

K-CORE V2 
Ø 4.5

CORE V2 
Ø 5.5

CONNESSIONE IMPIANTO
CORE V2 Ø2.9 E K-CORE V2 Ø3.5
Piattaforma dedicata Ø 3.4 mm 

CONNESSIONE standardizzata
Piattaforma standard Ø 3.5 mm 
con sigillo conico a 45° per tutti
i diametri della linea Core V2 
e K-Core V2 (escluso gli impianti
CORE V2 Ø2.9 e impianto K-CORE
V2 Ø3.5).



14

INDICAZIONI PER IL TRATTAMENTO IMPLANTARE
Il sistema implanto-protesico Bio Implant è stato progettato con caratteristiche innovative 
per la risoluzione dei casi di edentulia singola, multipla e totale. La metodica operativa e la 
strumentazione sono atte ad ottenere quel particolare intimo contatto tra tessuto osseo e 
impianto, che conosciamo sotto il nome di osteointegrazione.

PROTOCOLLI GENERALI PER L’APPROCCIO ALLA TERAPIA IMPLANTARE 
ANAMNESI:
- Stato di salute del paziente
- Motivazioni ed aspettative del paziente nei confronti dell’implantologia
- Abitudini del paziente: fumo, uso di alcolici, abitudini viziate
- Parafunzioni
- Attitudine all’igiene orale
- Condizione dento-parodontale residua
- Condizione occlusale del paziente

La corretta valutazione di questi fattori è indispensabile per una predicibilità di base del 
risultato. La presenza di affezioni dismetaboliche gravi come particolari forme di diabete, o 
forme dismetaboliche del ricambio calcio fosforo, gravi forme di osteoporosi, insufficienza 
dimensionale localizzata del tessuto osseo, rendono il paziente non idoneo al trattamento 
implantare.
Cardiopatie, insufficienza renale, uso di anticoagulanti o forme emofiliche ed allergiche, 
possono essere fattori limitanti l’impiego degli impianti o comunque casi da valutare e 
seguire con lo specialista di branca.

ESAME RADIOGRAFICO E CLINICO
- Indagini radiografiche appropriate (RX endorale-ortopantomografia-TAC)
  per analisi delle caratteristiche scheletriche dei mascellari
- Rapporti dimensionali del viso, del sorriso e dell’estetica
- Modelli studio e cerature diagnostiche

È opportuno distinguere:

- Edentulie totali  - Posizione del nervo alveolare
- Edentulie parziali  - Seno mascellare e cavità nasali
- Edentulie frontali  - Nervo incisale palatino
- Edentulie distali  - Rapporti intermascellari
- Atrofie

DISEGNO DEL PROGETTO IMPLANTARE
In base agli elementi raccolti durante l’esame obiettivo e nelle indagini strumentali, 
è opportuno disegnare il progetto implantare previsto anche con l’ausilio di un lucido 
radiografico per panoramica, indicando oltre alle misure dell’impianto scelto, lo spessore 
e l’altezza della cresta alveolare. Il disegno così ricavato permetterà un’immediata visione 
della situazione del paziente sia per rivalutare il caso nel periodo precedente all’intervento, 
sia durante l’intervento stesso.

CONTROINDICAZIONI AL TRATTAMENTO IMPLANTARE
 - Radioterapia recente con alti dosaggi
 - Disordini psicologici 
 - Alterato metabolismo 
 - Mancanza di motivazione
 - É necessario trattare eventuali lesioni mucose ed ossee 
   preventivamente l’inserimento degli impianti  
 - Trattamento post-intervento
La terapia farmacologica è a discrezione del clinico.
Sciacqui con prodotti a base di clorexidina 0,2%, la borsa del ghiaccio esternamente 
alla parte trattata (sulla guancia) ad intervalli di 10/15 minuti può ridurre l’edema post 
operatorio. Effettuare controlli periodici dallo specialista.

PREPARAZIONE DEL SITO CHIRURGICO-TECNICA FORATURA
La tecnica di preparazione del sito ricevente l’impianto deve essere eseguita in modo 
atraumatico per il tessuto osseo. In particolare è importante ricordare che durante 
la foratura, il calore prodotto non deve superare la temperatura di 43°C, in quanto si 
attiverebbe un processo di denaturazione delle proteine del tessuto osseo con conseguente 
esito negativo della guarigione del sito stesso; infatti la successiva necrosi e la formazione 
del tessuto connettivo fibroso pregiudicherebbero l’osteointegrazione con perdita 
dell’impianto. La corretta preparazione del sito implantare si ottiene attraverso passaggi 
sequenziali di frese calibrate con diametro incrementale, utilizzando velocità controllate 
ed irrigazione con soluzione fisiologica. Le frese devono essere azionate da un contrangolo 
collegato ad un micromotore e ad un’unità implantologica con controllo del torque, che 
permette la regolazione della velocità di rotazione della fresa e l’azionamento della pompa 
d’irrigazione in circuito sterile.

Procedure chirurgiche
CORE V2 K-CORE V2

CARATTERISTICHE PRINCIPALI 
DELLE FRESE BIO IMPLANT
Bio Implant ha sviluppato la tecnologia 
necessaria per produrre strumentario 
rotante di altissima qualità:

• Tagliente ad elevato impatto 
 con tripla affilatura 
 con angoli differenziati

• Tecnologia laser 
 per la codifica delle 
 tacche millimetriche 
 per una migliore 
 visibilità

• Maggiore resistenza 
 del tagliente

15 mm13 mm

12 mm
11 mm

10 mm

7 mm

0 mm

8,5 mm

5 mm
6 mm

TABELLA CON VELOCITà SUGGERITE

FRESA INIZIALE
800-1000 rpm

FRESA Ø 2 mm
200-600 rpm

FRESA
200-300 rpm

SVASATORE
100-200 rpm

Maschiatore
30 rpm
40-70 Ncm

IMPIANTO
15-40 rpm
25-45 Ncm
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Dispositivo TA2 (transfer pick-up / moncone diritto)
Dispositivo in Ti Gr4 utilizzabile come transfer per la tecnica pick-up, utilizzando la vite dedicata e come 
moncone diritto provvisorio. Le viti sono comprese nella confezione di vendita.

VITE protesica TITANIO definitiva (testa rivestita DLC)

PIattaforma

Ø 3,4 VTPD 29

Ø 3,5 VTPD VTPD-4

PIattaforma

Ø 3,4
VTT

Ø 3,5

VITE TRANSFER 

PIattaforma 1 PZ 4 PZ

Ø 3,4 VTP 29 VTP 29-4

Ø 3,5 VTP VTP-4

VITE protesica TITANIO (da laboratorio)

Utilizzo Svasatore con stop per CORE V2

Svasatore con Stop - Immagine 1
Si consiglia l’utilizzo dello svasatore con stop inserito per il posizionamento dell’impianto a filo cresta 
(superfici Classic e Simple). 

Svasatore senza Stop - Immagine 2
Lo svasatore privo di stop permette il posizionamento degli impianti sotto la superfice corticale. 
Lo svasatore va utilizzato dopo la fresa finale ed inserito fino alla scomparsa della tacca di riferimento. 

Gli impianti TDE DEVONO essere inseriti con lo SVASATORE SENZA STOP. 

Dispositivo TA2 
utilizzato come 
Moncone diritto 

provvisorio    

Dispositivo TA2 
utilizzato come 
Tranfer Pick up   

im
pi

an
ti

narrow regular

CODICE V2 TP MD NR V2 TP MD RG

CORE V2 Ø 3,5 mm / Ø 3,75 mm Ø 4,2 mm / Ø 4,7 mm / Ø 5,2 mm

K-CORE V2 Ø 3,8 mm / Ø 4,2 mm Ø 4,5 mm / Ø 5,5 mm

Immagine 1
Svasatore con stop

Immagine 2
Svasatore senza stop
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DIAMETRI simple CLASSIC

CORE V2 Ø 2.9
Collo Ø 3,4 mm 
Spire Ø 2,9 mm 
Piattaforma Ø 3,4 mm
Apice Ø 2,3 mm

codice colore ALTEZZA TOTALE CODICE CODICE

8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

-
-
-
-
-

V2 IC 2985-C
V2 IC 2910-C
V2 IC 2912-C
V2 IC 2913-C
V2 IC 2915-C

CORE V2 Ø 3.5
Collo Ø 3,8 mm 
Spire Ø 3,5 mm
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 2,6 mm

8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

-
V2 IC 3510-S
V2 IC 3512-S
V2 IC 3513-S

-

V2 IC 3585-C
V2 IC 3510-C
V2 IC 3512-C
V2 IC 3513-C
V2 IC 3515-C

CORE V2 Ø 3.75
Collo Ø 4,2 mm 
Spire Ø 3,75 mm
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 2,8 mm

7 mm 
8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

V2IC3785-S
V2 IC 3710-S
V2 IC 3712-S
V2 IC 3713-S
V2 IC 3715-S

V2 IC 3770-C
V2 IC 3785-C
V2 IC 3710-C
V2 IC 3712-C
V2 IC 3713-C
V2 IC 3715-C

CORE V2 Ø 4.2
Collo Ø 4,5 mm 
Spire Ø 4,2 mm
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 3,3 mm

7 mm
8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

V2 IC 4285-S
V2 IC 4210-S
V2 IC 4212-S
V2 IC 4213-S
V2 IC 4215-S

V2 IC 4270-C
V2 IC 4285-C
V2 IC 4210-C
V2 IC 4212-C
V2 IC 4213-C
V2 IC 4215-C

CORE V2 Ø 4.7
Collo Ø 5 mm 
Spire Ø 4,7 mm
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 3,7 mm

7 mm
8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

V2 IC 4785-S
V2 IC 4710-S
V2 IC 4712-S
V2 IC 4713-S
V2 IC 4715-S

V2 IC 4770-C
V2 IC 4785-C
V2 IC 4710-C
V2 IC 4712-C
V2 IC 4713-C
V2 IC 4715-C

CORE V2 Ø 5.2
Collo Ø 5,5 mm 
Spire Ø 5,2 mm
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 4,2 mm

8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm

-
-
-
-

V2 IC 5285-C
V2 IC 5210-C
V2 IC 5212-C
V2 IC 5213-C

IMPIANTI cilindrici CORE V2 esagono INTERNO
IMPIANTI E INDICAZIONI

Gli impianti cilindrici CORE V2 sono disponibili con due tipologie di superficie differenti: 
Superficie SIMPLE - CLASSIC
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superiore CORE V2 Ø 2.9 CORE V2 Ø 3.5 CORE V2 Ø 3.75 CORE V2 Ø 4.2 CORE V2 Ø 4.7 CORE V2 Ø 5.2

 INCISIVI CENTRALI • • • • • •
INCISIVI LATERALI • • • • • •
CANINI • • • • • •
PREMOLARI • • • • • •
MOLARI • • • • • •
INFERIORE CORE V2 Ø 2.9 CORE V2 Ø 3.5 CORE V2 Ø 3.75 CORE V2 Ø 4.2 CORE V2 Ø 4.7 CORE V2 Ø 5.2

 INCISIVI CENTRALI • • • • • •
INCISIVI LATERALI • • • • • •
CANINI • • • • • •
PREMOLARI • • • • • •
MOLARI • • • • • •

Piattaforma Altezza transmucosa narrow regular wide

Ø 3,5 (unica)

h 2 mm V2 PGNR2 V2 PGRG2 V2 PGWD2

h 4 mm V2 PGNR4 V2 PGRG4 V2 PGWD4

h 6 mm V2 PGNR6 V2 PGRG6 V2 PGWD6

PIATTAFORMA ALTEZZA TRANSMUCOSA profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti CORE V2 Ø 2,9 e K-CORE V Ø 3,5)
h 2 mm V2 PG292
h 4 mm V2 PG294
h 6 mm V2 PG296

Utilizzo Ottimale Utilizzo Sconsigliato Utilizzo Discrezionale

h mm

PILASTRO DI GUARIGIONE

h mm h mm
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Procedure chirurgiche
CORE V2

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa finale Ø 3 mm

4  svasatore Ø 3,75 mm

5  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

CORE V2 Ø 3.75 *

1 2 3 4

5

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa finale Ø 2,5 mm

4  svasatore Ø 2,9 mm

5  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

CORE V2 Ø 2.9 *

1 2 3 4

5

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa finale Ø 2,8 mm

4  svasatore Ø 3,5 mm

5  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

CORE V2 Ø 3.5 * 

1 2 3 4

5
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Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa Ø 3 mm

4  fresa finale Ø 3,65 mm

5  svasatore Ø 4,2 mm

6  inserimento impianto

N.B.:  All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

CORE V2 Ø 4.2 *

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa Ø 3 mm

4  fresa finale Ø 3,85 mm

5  svasatore Ø 4,7 mm

6  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

CORE V2 Ø 4.7 *

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa Ø 3 mm

4  fresa Ø 3,65 mm

5  fresa Ø 4,20 mm

6  svasatore Ø 5,2 mm

7  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

CORE V2 Ø 5.2 *

1 2 3 4

6

5

1 2 3 4 5

6

1 2 3 4 5 6

7

* Le indicazioni riportate in questo paragrafo non intendono sostituirsi alla necessaria formazione e conoscenza degli operatori, nè alla loro esperienza personale. 
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DIAMETRI CLASSIC TDE

K-CORE V2 Ø 3.5
Collo Ø 3,5 mm 
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 1,6 mm

codice colore ALTEZZA TOTALE CODICE CODICE

10 mm 
12 mm
13 mm
15 mm

V2 IK3510-C
V2 IK3512-C
V2 IK3513-C
V2 IK3515-C

-
-
-
-

K-CORE V2 Ø 3.8
Collo Ø 3,8 mm 
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 1,6 mm

8,5 mm
10 mm 
12 mm
13 mm
15 mm
17 mm

V2 IK3885-C
V2 IK3810-C
V2 IK3812-C
V2 IK3813-C
V2 IK3815-C
V2 IK3817-C

V2 IK3810-T
V2 IK3812-T
V2 IK3813-T
V2 IK3815-T

K-CORE V2 Ø 4.2
Collo Ø 4,2 mm 
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 1,8 mm

8,5 mm
10 mm 
12 mm
13 mm
15 mm
17 mm

V2 IK4285-C
V2 IK4210-C
V2 IK4212-C
V2 IK4213-C
V2 IK4215-C
V2 IK4217-C

V2 IK4210-T
V2 IK4212-T
V2 IK4213-T
V2 IK4215-T

K-CORE V2 Ø 4.5
Collo Ø 4,5 mm 
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 2,2 mm

10 mm 
12 mm
13 mm
15 mm

V2 IK4510-C
V2 IK4512-C
V2 IK4513-C
V2 IK4515-C

V2 IK4510-T
V2 IK4512-T
V2 IK4513-T
V2 IK4515-T

K-CORE V2 Ø 5.5
Collo Ø 5,5 mm 
Piattaforma Ø 3,5 mm
Apice Ø 2,9 mm

10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

V2 IK5510-C
V2 IK5512-C
V2 IK5513-C
V2 IK5515-C

V2 IK5510-T
V2 IK5512-T
V2 IK5513-T

Altezza 
transmucosa

narrow regular wide

h 2 mm V2 PGNR2 V2 PGRG2 V2 PGWD2
h 4 mm V2 PGNR4 V2 PGRG4 V2 PGWD4
h 6 mm V2 PGNR6 V2 PGRG6 V2 PGWD6

indicazioni IMPIANTI 
K-CORE V2 esagono INTERNO

IMPIANTI E INDICAZIONI

indicazioni IMPIANTI conici K-CORE V2 esagono INTERNO
IMPIANTI E INDICAZIONI

Gli impianti conici K-CORE V2 sono disponibili con due trattamenti di superficie differenti: 
Superficie CLASSIC - TDE

superiore Ø 3.5 Ø 3.8 Ø 4.2 Ø 4.5 Ø 5.5

 INCISIVI CENTRALI • • • • •
INCISIVI LATERALI • • • • •
CANINI • • • • •
PREMOLARI • • • • •
MOLARI • • • • •
INFERIORE Ø 3.5 Ø 3.8 Ø 4.2 Ø 4.5 Ø 5.5

INCISIVI CENTRALI • • • • •
INCISIVI LATERALI • • • • •
CANINI • • • • •
PREMOLARI • • • • •
MOLARI • • • • •

PILASTRO DI GUARIGIONE
IMPIANTI E INDICAZIONI

Utilizzo Sconsigliato Utilizzo Discrezionale

h m
m

h m
m

h m
m

Utilizzo Ottimale

PIATTAFORMA     ALTEZZA TRANSMUCOSA profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti CORE V2 Ø 2,9 
e K-CORE V2 Ø 3,5)

h 2 mm V2 PG292
h 4 mm V2 PG294
h 6 mm V2 PG296
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PROCEDURE CHIRURGICHE
IMPIANTI E INDICAZIONI

1 2 3 4

5

6

1 2 3 4

6

5

7

1 2 3

4

5

* Per la superficie TDE posizionare l’impianto almeno 0,5 mm sotto la cresta ossea. 
Le indicazioni riportate in questo paragrafo non intendono sostituirsi alla necessaria formazione e conoscenza degli operatori, nè alla loro esperienza personale.             

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa Ø 3,8 mm

K-CORE V2 Ø 3.8 *

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa Ø 3,8 mm

4  fresa Ø 4,2 mm

5  maschiatore Ø 4,2 mm

6  inserimento impianto
N.B.: Non utilizzare il maschiatore 
in presenza di osso di scarsa qualità (D4)

K-CORE V2 Ø 4.2 *

K-CORE V2 Ø 4.5 *

Legenda:
1  fresa iniziale 
2  fresa Ø 2 mm 
3  fresa Ø 4,2 mm
4  fresa Ø 4,5 mm

K-CORE V2 Ø 5.5 *

5  fresa Ø 5,5 mm
6  maschiatore Ø 5,5 mm
7  inserimento impianto

N.B.: Non utilizzare il maschiatore 
in presenza di osso di scarsa qualità (D4)

4  maschiatore Ø 3,8 mm

5  inserimento impianto

N.B.: Non utilizzare il maschiatore 
in presenza di osso di scarsa qualità (D4)

1 2 3
4

5

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa Ø 2 mm 

3  fresa Ø 3,5 mm

K-CORE V2 Ø 3.5 *

4  maschiatore Ø 3,5 mm

5  inserimento impianto

N.B.: Non utilizzare il maschiatore 
in presenza di osso di scarsa qualità (D4)

PIATTAFORMA     ALTEZZA TRANSMUCOSA profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti CORE V2 Ø 2,9 
e K-CORE V2 Ø 3,5)

h 2 mm V2 PG292
h 4 mm V2 PG294
h 6 mm V2 PG296

1 2 3 4

6

5

7

Legenda:
1  fresa iniziale 
2  fresa Ø 2 mm 
3  fresa Ø 3,8 mm
4  fresa Ø 4,2 mm

5  fresa Ø 4,5 mm
6  maschiatore Ø 4,5 mm
7  inserimento impianto

N.B.: Non utilizzare il maschiatore 
in presenza di osso di scarsa qualità (D4)



22

Componentistica protesica
CORE V2 K-CORE V2

CODIFICA COLORE
Per le linee Core V2 e K-Core V2, 
la codifica colore prevede:

• Colorazione delle etichette presenti 
 sulle confezioni degli impianti 
 e componenti protesiche

• Colorazione delle componenti 
 protesiche in funzione dei profili 
 di emergenza (narrow - regular - wide) 

• Applicazione di anellini colorati 
 sulle frese dedicate

CORE V2 K-CORE V2 COLORE

Ø 2.9 Ø 3.5 FUCSIA

Ø 3.5 Ø 3.8 BRONZO

 Ø 3.75 Ø 4.2 GIALLOGIALLO

 Ø 4.2 Ø 4.5 BLU

 Ø 4.7 - VERDE

 Ø 5.2 Ø 5.5 GRIGIO

IMPIANTI

PROFILI COLORE

Ø 3.4 FUCSIA

NARROW BRONZO

REGULAR GIALLOGIALLO

WIDE VERDE

COMPONENTISTICA PROTESICA

  3,80 

  9°  

 1
 

  5,50 

  45°  

  4,50 

  27°  

REGULAR 
(simbolo RG) 

con colorazione giallo

WIDE 
(simbolo WD) 

con colorazione verde

Le componenti protesiche, ad eccezione di quello con piattaforma Ø 3.4 (fucsia),
 si presentano con tre configurazioni  e tre colorazioni differenti così suddivise:

La linea NARROW prevede un profilo di emergenza “stretto” indicato per la riabilitazioni di corone 
richiedenti le medesime caratteristiche (incisivi inferiori, premolari)

La linea REGULAR prevede un profilo di emergenza “medio” indicato per la riabilitazioni di corone 
richiedenti le medesime caratteristiche (incisivi superiori, canini, premolari)

La linea WIDE prevede un profilo di emergenza “largo” indicato indicato per la riabilitazioni di corone 
richiedenti le medesime caratteristiche (molari)

Ogni linea prevede pilastri di guarigione transfer e monconi con il medesimo profilo di emergenza 
(Narrow, Regular e Wide) in modo da condizionare la guarigione dei tessuti molli, la presa dell’im-
pronta e la protesizzazione. È quindi obbligatorio utilizzare tutti i componenti appartenenti alla 
stessa ”configurazione” di appartenenza: pilastro di guarigione, transfer da impronta e moncone. È 
sconsigliato l’utilizzo di componenti in modalità mista (NR-RG-WD).

NARROW 
(simbolo NR) 

con colorazione bronzo

k-CORE V2 Ø 3.5 k-CORE V2 Ø 3.8 k-CORE V2 Ø 4.2 k-CORE V2 Ø 4.5 k-CORE V2 Ø 5.5

CORE V2 Ø 2.9 CORE V2 Ø 3.5 CORE V2 Ø 3.75 CORE V2 Ø 4.2 CORE V2 Ø 4.7 CORE V2 Ø 5.2
na

rr
ow

re
gu

la
r

wi
de

utilizzo consigliato della componentistica protesica
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descrizione codice

Short V2 TSF-S

Standard V2 TSF

PIattaforma UNICO

Ø 3,5 (unica) V2 AL

PIattaforma PROFILO STANDARD

Ø 3,4 V2 AL29

TRANSFER DA IMPRONTA Tecnica Pick-Up

PIATTAFORMA NARROW REGULAR WIDE

Ø 3,5 (unica) V2 TPNR V2 TPRG V2 TPWD

PIATTAFORMA               profilo standard

Ø 3,4 (per impianti CORE V2 Ø 2,9 
e K-CORE V2 Ø 3,5)         V2 TP29

• Dopo aver rimosso il pilastro di guarigione o la protesi provvisoria, 
posizionare accuratamente il transfer sull’impianto assicurandosi 
che sia alloggiato correttamente, serrarlo con la vite transfer per 
bloccarne la posizione.

• Provare la misura del portaimpronte individuale per verificare 
eventuali interferenze durante l’inserimento e il disinserimento 
dello stesso.

• Il portaimpronte individuale, che il laboratorio avrà precedente-
mente forato in corrispondenza degli impianti, potrebbe necessi-
tare di ulteriori modifiche per eliminare eventuali interferenze du-
rante il posizionamento e la rimozione del portaimpronte stesso.

• Riempire il portaimpronte con il materiale prescelto e posizionarlo 
con cura nel cavo orale facendo attenzione che le viti transfer fuo-
riescano dai fori praticati al tray individuale.

• Trascorso il tempo di indurimento del materiale da impronta, 
svitare e rimuovere le viti transfer e procedere alla rimozione 
dell’impronta seguendo l’asse d’inserzione; i transfer rimarranno 
inglobati nel materiale d’impronta.

• L’odontotecnico posizionerà analoghi da laboratorio sui transfer, 
li bloccherà con le viti transfer riposizionandole “nei fori” del por-
taimpronte forato e procederà quindi alla colatura del modello 
master secondo la tecnica prescelta.

• Dopo aver rimosso il pilastro di guarigione o la protesi provvisoria, 
posizionare accuratamente  il transfer sull’impianto, assicurandosi 
che sia alloggiato correttamente e serrarlo con la vite apposita per 
bloccarne la posizione. 

• Scegliere il portaimpronte standard, provarlo senza materiale per 
assicurarsi che non ci siano interferenze e proseguire con la presa 
dell’impronta.

• Trascorso il tempo d’indurimento del materiale, rimuovere il por-
taimpronte seguendo l’asse d’inserzione; i transfer rimarranno 
ancorati agli impianti.

• Rimuovere i transfer svitando la vite apposita e consegnarli al la-
boratorio, separati dall’impronta.

• Il laboratorio provvederà a montare su ogni transfer a strappo un 
analogo da laboratorio corrispondente all’impianto utilizzato e 
posizionerà poi nell’impronta transfer e analogo da laboratorio-
assemblati. In seguito svilupperà il modello master secondo la 
tecnica prescelta. 

ANALOGO DA LABORATORIO 

N.B.: Si consiglia di non riutilizzare l’analogo più volte

TRANSFER DA IMPRONTA Tecnica a Strappo

PIATTAFORMA NARROW REGULAR WIDE

Ø 3,5 (unica) V2 TSNR V2 TSRG V2 TSWD

PIATTAFORMA               profilo standard

Ø 3,4 (per impianti Ø 2,9) 
e K-CORE V2 Ø 3,5         V2 TS29

transfer da impronta pick-up sfilabile
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Componentistica protesica
CORE V2 K-CORE V2

MONCONE in PEEK PER PROVVISORI 

Piattaforma narrow regular

Ø 3,5 (unica) V2 MPNR-P MPRG-P

h mm
PIattaforma altezza unico

Ø 3,5 (unica)

h 9 mm V2 MF9

h 10 mm V2 MF10

h 11 mm V2 MF11

MONCONE in titanio A FINIRE *

* Coppia di serraggio ideale vite protesica in titanio: 25 Ncm

CILINDRO TITANIO SENZA ESAGONO rotazionale*

Piattaforma narrow regular

Ø 3,5 (unica) V2 CPNR-TR V2 CPRG-TR

PIATTAFORMA profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti Ø 2,9, per 
impianti CORE V2 
Ø 2,9 e K-CORE V2 Ø 3,5)

V2 CP29-TR

CILINDRO TITANIO CON ESAGONO non rotazionale

Piattaforma narrow regular

Ø 3,5 (unica) V2 CPNR-T V2 CPRG-T

Nota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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CILINDRO TITANIO CON ESAGONO non rotazionale

PIattaforma altezza NARROW REGULAR WIDE

Ø 3,5 (unica)
h 2 mm V2 MDNR2 V2 MDRG2 V2 MDWD2

h 4 mm V2 MDNR4 V2 MDRG4 V2 MDWD4

PIattaforma altezza profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti Ø 2,9, 
per impianti CORE V2 Ø 2.9 
e K-CORE V2 Ø 3,5)

h 2 mm V2 MD292

h 4 mm V2 MD294

h mmh mm h mm

MONCONE TITANIO DRITTO *

h mm

α°

h mm

α°

h mm

α°

PIattaforma angolazione altezza NARROW REGULAR WIDE

Ø 3,5 (unica)

15°
h 2 mm V2 MANR2-15 V2 MARG2-15 V2 MAWD2-15

h 4 mm V2 MANR4-15 V2 MARG4-15 -

25°
h 2 mm V2 MANR2-25 V2 MARG2-25 V2 MAWD2-25

h 4 mm V2 MANR4-25 V2 MARG4-25 -

PIattaforma angolazione altezza profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti 
CORE V2 Ø 2,9 
e K-CORE V2 Ø3,5)

15°

h 2 mm V2 MA292-15

h 4 mm V2 MA294-15

MONCONE TITANIO PREANGOLATO *

* Coppia di serraggio ideale vite protesica in titanio: 25 NcmNota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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MONCONE da incollaggio*

PIattaforma CONNESSIONE REGULAR

Ø 3,5 (unica)
con esagono (non rotazionale) V2 MI

senza esagono (rotazionale) V2 MI-R

Per la realizzazione di corone integrali in Disilicato di Litio e/o Feldspato è possibile utilizzare il cilindro calcinabile modellato con 
cera scan. Le corone così ottenute dovranno essere incollate al cilindro in Titanio con cementi dedicati.

PIattaforma CONNESSIONE narrow REGULAR

Ø 3,5 (unica)
con esagono (non rotazionale) V2 MCNR MCRG

senza esagono (rotazionale) V2 MCNR-R -

PIattaforma CONNESSIONE profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti CORE V2 Ø 2,9 
e K-CORE V2 Ø 3,5)

con esagono (non rotazionale) MC29

senza esagono (rotazionale) MC29-R

MONCONE calcinabile*

Componentistica protesica
CORE V2 K-CORE V2

Moncone per barre*

Consente di realizzare strutture di ancoraggio per protesi removibili su 
impianti. 

Composto da tre componenti indicati per la realizzazione di barre di 
ancoraggio per overdenture:

- basetta in titanio con connessione anti-rotazionale
- cannula calcinabile
- vite passante

Indicazioni per l’uso:
- Posizionare sul modello le basette in titanio in corrispondenza degli im-

pianti, avvitare le cannule calcinabili alle basette e procedere alla model-
lazione e fusione della struttura realizzata.

- Realizzata la struttura, posizionare le basette in titanio
 sugli impianti assicurandosi della precisione dell’ingaggio e proseguire 

con l’avvitamento della barra di ancoraggio.

Cilindro 
calcinabile

Base in 
Titanio

Vite 
Passante 

PIattaforma altezza NARROW

Ø 3,5 (unica)
h 2 mm V2 MB NR-2

h 4 mm V2 MB NR-4

PIattaforma altezza profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti CORE V2 
Ø 2,9 e K-CORE V2 Ø 3,5)

h 2 mm MB292

h 4 mm MB294

* Coppia di serraggio ideale vite protesica in titanio: 25 NcmNota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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ISO 5832-12 (%)
Carbon (C) 0,045
Silicon (Si) 0,39
Manganese (Mn) 0,43
Chromium (Cr) 27,76
Nickel (Ni) 0,17
Iron (Fe) 0,45
Nitrogen (N) 0,18
Molybdenum (Mo) 5,08
Cobalt (Co) Remainder

moncone calcinabile 
base cromo cobalto
Lavorazione
Il moncone da sovrafusione CoCr e la sua porzione calcinabile sono composti da una base di lega 
per sovrafusione in metallo e una cappetta calcinabile. La parte calcinabile di colore bianco può 
essere tagliata e accorciata a seconda della necessità. Se dovesse restare intoccata una parte di 
calcinabile bianco va ugualmente ricoperta da un sottile strato di cera, così facendo si eviteranno 
possibili crepe nel rivestimento dovute all’espansione del materiale in fase di surriscaldamento 
del cilindro. La personalizzazione e relativa modellazione verranno eseguite nella consueta manie-
ra odontotecnica con cera o con resine calcinabili. La porzione calcinabile è volutamente separata 
da quella in metallo per permettere di colare al suo interno cera in forma molto fluida, in modo da 
ricalcare perfettamente il bordo di chiusura tra i due componenti. Questo permette di evitare di 
trovarsi difronte alla classica riga tra i due metalli dopo la fusione, è da tenere in considerazione 
una “cucitura” tramite saldatura al laser dei due metalli; è importante mantenere lo spessore 
minimo delle pareti al di sopra di 0.4 mm. La parte di connessione e la porzione di chiusura tra 
l’abutment e l’impianto dev’essere assolutamente priva di residui di resina, cera o grasso, per evi-
tare un’eventuale sovrafusione in quest’area, che non dev’essere interessata dal nuovo metallo.

Apertura del cilindro
Dopo che la temperatura è scesa procedere con l’apertura del cilindro: rimuoviamo il rivesti-
mento in modo delicato, magari con l’aiuto di perle di vetro, con una pressione massima di 
2 bar, pressioni superiori potrebbero modificare la connessione della base in CoCr e renderla
meno precisa. Non utilizzare mai acido fluoridrico per rimuovere il rivestimento! Non sabbiare 
mai la connessione implantare.

La rifinitura
Il moncone una volta fuso può essere rifinito con pietre / dischi a legante ceramico o con 
frese di carburo di tungsteno a dentatura incrociata. Per proteggere, durante la rifinitura, la 
connessione devi montare l’abutment su un analogo da laboratorio. Non usate mai acido fluo-
ridrico per rimuovere gli ossidi! Usa dei dischi in cotone per una lucidatura finale.

Le ricoperture estetiche
Se i monconi devono ricevere una copertura estetica, guardare le particolarità della ceramica
(valore del CET) e della lega. Questa lega ha un punto di fusione compreso tra 1360 e 1390 °C.
Per garantire che la ceramica sia compatibile con l’abutment in Co-Cr, essa deve avere un 
coefficiente di espansione non inferiore a 14,1 x 10-6 cm/cm/°C a 500 °C. Una scelta scorretta 
del tipo di ceramica potrebbe portare a crepe e quindi anche alla rottura della corona. 
Usare ceramiche con coefficienti di espansione maggiore di 13.8 x 10-6 cm/cm/ºC.

Effetti collaterali
Non si possono escludere, in alcuni casi rari, allergie o reazioni ipersensibili alla lega metallica. 
Indicate sempre al medico odontoiatra il tipo di abutment e le leghe che state usando.

CODICE DESCRIZIONE
FA-BN-00 Moncone base CrCo con cilindro calcinabile diritto
FA-BN-01 Moncone base CrCo con cilindro calcinabile diritto rotazionale
FA-TR-00 Vite protesica base CrCo diritto (ricambio)
PH-20-25 Screwdriver esagono Ø1.20 L.25
ADMA Adattatore manuale per punte da contrangolo

ISO 5832-12 Min IPD Max IPD
Traccion resistance (Mpa) >1172 1377 1428
Elastic Limit (Mpa) >827 998 1030
Elongation (%) >12 14 22
Hardness (HRC) 45,9 46,6

La messa in rivestimento
È consigliabile usare solo rivestimenti a legante fosfatico, quindi privi di gesso, indicati per la 
fusione delle leghe a base metallica. Durante la colata del rivestimento non si devono formare 
bolle d’aria, queste possono creare difetti o punti di minor resistenza meccanica.

Il preriscaldamento
È buona norma seguire scrupolosamente le istruzioni del produttore del rivestimento e della 
lega, le cui istruzioni / consigli sono frutto di esperienza e ricerca, quindi conviene seguirli. Va 
mantenuta la temperatura finale: un cilindro da 3x va tenuto per 45 minuti in temperatura per 
garantire che la colata sia completa in tutte le sue parti.

La fusione o colata
Per non incorrere in problemi sulla base in metallo evitare di andare oltre i 1390°C durante la fusione.

Raffreddamento
Far raffreddare il cilindro a temperatura ambiente, un raffreddamento troppo rapido potrebbe 
creare tensioni nel metallo e quindi problemi.

Nota: Le viti protesiche sono comprese.

CODICE DESCRIZIONE
FA-BN-10 Moncone base CrCo con cilindro calcinabile angolato 15°
FA-BN-11 Moncone base CrCo con cilindro calcinabile angolato 15° rotazionale
FA-TR-50 Vite protesica Torx CrCo angolato (ricambio)
KA-CT-25 Screwdriver punta Torx L.25
ADMA Adattatore manuale per punte da contrangolo
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componentistica 
CAD-CAM

Core V2

SCAN-BODY/SCAN-ABUTMENT
DESCRIZIONE CODICE

Per Toronto SBT

Per CORE V2 Ø2.9 e K-CORE V2 Ø3.5 V2SB29

Narrow V2SB

DESCRIZIONE CODICE

per impianti CORE V2 Ø2.9 e KCORE V2 Ø3.5 V2 AL 29-CC

 Ø3.5 mm (unica) V2 AL-CC

per Toronto ALT-CC

analoghi cad cam - core v2

TI-BASE CORE V2
DESCRIZIONE CODICE

Per CORE V2 Ø2.9 e K-CORE V2 Ø3.5 (rotazionale) V2 TB 29-R

Per CORE V2 Ø2.9 e K-CORE V2 Ø3.5 (rotazionale) V2 TB 29

Narrow (rotazionale) V2 TB NR-R

Narrow (non rotazionale) V2 TB NR

Toronto TBT

Nota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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DESCRIZIONE CODICE

Piattaforma Ø3.4 mm (per impianti CORE V2 Ø2.9 e KCORE V2 Ø3.5) V2 PR 29

Piattaforma Ø 3.5 mm V2 PR

PREMILLED V2

Nota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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attacchi Locator®
CORE V2 K-CORE V2

ATTACCO LOCATOR® 

ACCESSORI
DESCRIZIONE CODICE

TRANSFER LOCATOR
Confezione da 4 pz. PD-8505-4

ANALOGO LOCATOR DA LABORATORIO 
Confezione da 1 pz. PS-AR-00

CORE TOOL LOCATOR 
Strumento per l’inserimento e la rimozione degli attacchi,
completo di puntale e driver per l’avvitamento. LL-PS-01

Locator è un attacco resiliente per impianti endo-ossei. Il sistema Locator è indicato per correggere i disparallelismi nella riabilitazione 
protesica mediante overdenture totali o parziali. Si sconsiglia l’utilizzo su mono-impianto.

Puntale inserimento 
e rimozione attacchi

Driver avvitatore attacchiImpugnatura

PIattaforma altezza CODICE

Ø 3.5 (unica)

h 1 mm FA-LN-01

h 2 mm FA-LN-02

h 3 mm FA-LN-03

h 4 mm FA-LN-04

Coppia di serraggio ideale: 30 Ncm
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MISURE

Ricambio attacchi Locator® Standard - Confezione da 8 pz. Ricambio attacchi Locator® Extended Range - Confezione da 4 pz.

Locator® è un marchio registrato da Zest Anchors, Inc. San Diego - USA

Azzurro 
Ritenzione 680 g

Cod. KA-CL-10

Grigio 
Ritenzione 1360 g

Cod. KA-CL-11

Trasparente
Ritenzione 2268 g

Cod. KA-CL-12

Verde
Ritenzione 1360 g
(20° inclinazione)
Ritenzione 1814 g
(40° inclinazione)

Cod. KA-CL-06

Rosso
Ritenzione 226 g
(20° inclinazione)
Ritenzione 453 g
(40° inclinazione)

Cod. KA-CL-04

Arancione
Ritenzione 907 g
(40° inclinazione)

Cod. KA-CL-05

Attacchi Extended Range
Per impianti con disparallelismi da 20° fino a 40° di divergenza tra i due impianti.

Attacchi Standard
Per impianti con disparallelismi da 10° fino a 20° di divergenza tra i due impianti.

680 g 1360 g 2268 g

1814 g 453 g 907 g

MISURE CODICE

Kit Standard (attacchi colore AZZURRO, GRIGIO, TRASPARENTE) KA-CL-02

MISURE CODICE

Kit Extended Range (attacchi colore verde, rossa, arancione) KA-CL-03

DESCRIZIONE CODICE

Ricambio anello distanziatore - Confezione da 20 pz. 8514

Ricambio cappetta metallica (Ti) KA-CL-00

Kit attacchi locator®

Blister contenenti ciascuno: 1 anello distanziatore in plastica, 1 cappetta in acciaio, 
1 attacco nero per laboratorio, 3 attacchi in plastica colorata in 3 diverse ritenzioni
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CONTENITORI RHEIN
Confezione da 2 pz. per materiale

Rosa 
soft 
ritenzione 900g
40CC001

Giallo
extra soft
ritenzione 500g
40CC002

Verde
elastiche
ritenzione 350g
40CC003

Grigio 
standard
ritenzione 1300g
40CC004

CAPPETTE RHEIN (Normo)
Confezione da 6 pz. per colore

Acciaio inox
40CC005

Titanio
40CC006

AVVITATORI* indicato per il serragio del pilasto a sfera

MANUALE / da cricchetto CODICE

In acciao inox AV26M-N

CONTRANGOLO CODICE

In acciao inox AV26CA

Utilizzabili per avvitare Moncone Toronto diritto e Pilastro a sfera.

h 3,9 mm

PILASTRO SFERA
sfera Ø 2,5mm 

(normo) PIattaforma altezza NARROW

Ø 3,5 (unica)

h 0 mm V2 PSNR0

h 1 mm V2 PSNR1

h 2 mm V2 PSNR2

h 4 mm V2 PSNR4

PIattaforma altezza profilo STANDARD

Ø 3,4 (per impianti Ø 2,9, per impianti 
CORE V2 Ø 2,9 e K-CORE V2 Ø 3,5)

h 0 mm PS290

h 1 mm PS291

h 2 mm PS292

h 4 mm PS294

Coppia di serraggio ideale Pilastra a sfera: 30 Ncm

attacchi SFERICI
CORE V2 K-CORE V2
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CONTENITORI RHEIN
Confezione da 2 pz. per materiale

 17° 30°

A B C

MISURE CODICE

Impianti CORE V2 piattaforma Ø 3,5 (unica) 

Diritto - h 2 mm V2 MT 2

Diritto - h 4 mm V2 MT 4

Angolato 17° V2 MT-17

Angolato 30° V2 MT-30

Angolato 17° con tragitto trasmucoso prolungato V2 MTP-17

Angolato 30° con tragitto trasmucoso prolungato V2 MTP-30

Angolato 45° V2 MT-45

Vite protesica Toronto angolato definitiva
VTPTD singola

VTPTD-4 confezione da 4 pz

MONCONE TITANIO TORONTO*

accessori toronto
CAPPETTA di guarigione IN PEEK CODICE

Cappetta di guarigione in Peek CMT

Cappetta di guarigione in Peek prolungata CMT-P

CILINDRI TORONTO CODICE

La Confezione comprende la vite lunga e la vite micro

Cilindro Inox (A) CT-I
CT-IS

Cilindro Titanio (A) CT-T
CT-TS

Cilindro Calcinabile (B) CT-C

ANALOGO TORONTO CODICE

Analogo Toronto (C) ALT

VITE TORONTO CODICE

Micro VTMT

Lunga VTLT

FRESA PER PROFILO OSSEO E VITE GUIDA CODICE

Confezione completa FPO-VG

AVVITATORI PER MONCONE TORONTO DRITTO CODICE

Utilizzabile per avvitare Moncone Toronto diritto e Pilastro a sfera.

Contrangolo AV26 CA

Manuale AV26 M-N

COMPONENTISTICA 
TORONTO

CORE V2 K-CORE V2

Coppia di serraggio ideale Moncone Toronto diritto 30 Ncm, vite toronto angolato 25 Ncm. 
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FRESA INIZIALE CODICE

Per corticotomia; profondità di preparazione 6 mm. FI

FRESA SUPER CUT CODICE

Fresa Ø 2 mm FSC2
Fresa Ø 2,5 mm (anello fucsia) FSC 25-F-3T
Fresa Ø 2,8 mm (anello bronzo) FCSC 28-C-3T
Fresa Ø 3,0 mm (anello giallo) FSC 3-Y-3T
Fresa Ø 3,65 mm (anello blu) FSC 36-B-3T
Fresa Ø 3,85 mm (anello verde) FSC 38-G-3T
Fresa Ø 4,2 mm (anello grigio) FSC42-N-3T

FRESE CORE V2

per FRESe Ø 2 mm Ø 2,5 mm Ø 2,8 mm Ø 3,0 mm Ø 3,65 mm Ø 3,85 mm Ø 4,2 mm
h 7 mm ST SC 2-70 - ST SC 28C-70 ST SC 3Y-70 ST SC 36B-70 ST SC 38G-70 -
h 8,5 mm ST SC 2-85 ST SC 25 F-85 ST SC 28C-85 ST SC 3Y-85 ST SC 36B-85 ST SC 38G-85 ST SC 42N-85
h 10 mm ST SC 2-10 ST SC 25 F-10 ST SC 28C-10 ST SC 3Y-10 ST SC 36B-10 ST SC 38G-10 ST SC 42N-10
h 12 mm ST SC 2-12 ST SC 25 F-12 ST SC 28C-12 ST SC 3Y-12 ST SC 36B-12 ST SC 38G-12 ST SC 42N-12
h 13 mm ST SC 2-13 ST SC 25 F-13 ST SC 28C-13 ST SC 3Y-13 ST SC 36B-13 ST SC 38G-13 ST SC 42N-13
h 15 mm ST SC 2-15 ST SC 25 F-15 ST SC 28C-15 ST SC 3Y-15 ST SC 36B-15 ST SC 38G-15 ST SC 42N-15

DESCRIZIONE CODICE

Per impianto Ø 2,9 (anello fucsia) V2 SV 29-F
Per impianto Ø 3,5 (anello bronzo) V2 SV 35-C
Per impianto Ø 3,75 (anello giallo) V2 SV 37-Y
Per impianto Ø 4,2 (anello blu) V2 SV 42-B
Per impianto Ø 4,7 (anello verde) V2 SV 47-G
Per impianto Ø 5,2 (anello grigio) V2 SV 52-N

SVASATORE CORE V2

STOP PER FRESE 
SUPER CUT CORE V2

MASCHIATORE CORE V2

FRESE e accessori chirurgici
CORE V2 K-CORE V2

DESCRIZIONE CODICE

Per impianto Ø 2,9 ST SV 29
Per impianto Ø 3,5 ST SV 35
Per impianto Ø 3,75 ST SV 37
Per impianto Ø 4,2 ST SV 42
Per impianto Ø 4,7 ST SV 47
Per impianto Ø 5,2 ST SV 52

STOP PER SVASATORI CORE V2

Cod. ACM

DESCRIZIONE CODICE

Per impianto Ø 2,9 (fucsia) V2 FMC 29-F

Per impianto Ø 3,5 (bronzo) V2 FMC 35-C

Per impianto Ø 3,75 (giallo) V2 FMC 37-Y

Per impianto Ø 4,2 (blu) V2 FMC 42-B

Per impianto Ø 4,7 (verde) V2 FMC 47-G

Per impianto Ø 5,2 (grigio) V2 FMC 52-N
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FRESA INIZIALE CODICE

Per corticotomie; profondità di preparazione 6 mm FI

FRESA SUPER CUT CODICE

Fresa Ø 2 mm FSC2

FRESE K-CORE V2

DESCRIZIONE CODICE

Per impianto Ø 3,5 (fucsia) V2 FMK 35-F

Per impianto Ø 3,8 (bronzo) V2 FMK 38-C

Per impianto Ø 4,2 (giallo) V2 FMK 42-Y

Per impianto Ø 4,5 (blu) V2 FMK 45-B

Per impianto Ø 5,5 (grigio) V2 FMK 55-N

MASCHIATORE K-CORE V2

ALTEZZA 8.5 mm 10 mm 12 mm 13 mm 15 mm

Fresa Ø 2 mm Super Cut STSC 2-85 STSC 2-10 STSC 2-12 STSC 2-13 STSC 2-15

Fresa Ø 3,8 mm STFK 38C

Fresa Ø 4,2 mm STFK 42Y

Fresa Ø 4,5 mm STFK 45B

Fresa Ø 5,5 mm ST FK 55N

STOP PER FRESE K-CORE V2

Fresa per impianto Ø 3.5 (anello fucsia)
h 10 mm h 12 mm h 13 mm h 15 mm
FK 3510 FK 3512 FK 3513 FK 3515

Fresa per impianto Ø 3.8 (anello bronzo)
h 8.5 mm h 10 mm h 12 mm h 13 mm h 15 mm h 17 mm
FK 3885 FK 3810 FK 3812 FK 3813 FK 3815 FK 3817

Fresa per impianto Ø 4.2 (anello giallo)
h 8.5 mm h 10 mm h 12 mm h 13 mm h 15 mm h 17 mm
FK 4285 FK 4210 FK 4212 FK 4213 FK 4215 FK 4217

Fresa per impianto Ø 4.5 (anello blu)
h 8.5 mm h 10 mm h 12 mm h 13 mm h 15 mm h 17 mm

- FK 4510 FK 4512 FK 4513 FK 4515 -

Fresa per impianto Ø 5.5 (anello grigio)
h 8.5 mm h 10 mm h 12 mm h 13 mm h 15 mm h 17 mm

- FK 5510 FK 5512 FK 5513 FK 5515 -
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GHIERA UNIVERSALE DIGITALE CODICE

Ø 12 GUD12

Ø 16 GUD16

INDICATORE DI DIREZIONE CODICE

Confezione singola ID

CACCIAVITE MANUALE CODICE

Punta esagonale 1,2 mm

Corto - Lunghezza 19 mm AV 1219 C

Lungo - Lunghezza 24 mm AV 1224 C

(utilizzabile anche con crichetto dinamometrico)

ACCESSORI CORE V2 E K-CORE V2

 CACCIAVITE CONTRANGOLO CODICE

Punta esagonale 1,2 mm 

Lunghezza 18 mm Lunghezza 25 mm

PH-20-18 PH-20-25

Adattatore manuale ADMA

AVVITATORE DA CONTRANGOLO PER MOUNT IMPIANTO CORE V2 Ø2.9 E K-CORE V2 Ø3.5 CODICE

Corto - Lunghezza 19 mm AV 3419 CA

coNNettore PER MTA3 CODICE

Lunghezza 11 mm Lunghezza 21 mm
CPDG11 CPDG21

CONNETTORE DIRETTO CODICE

Manuale - lunghezza 8 mm CDCRID8

Manuale - lunghezza 19 mm CDCRID19

Contrangolo - lunghezza 8 mm CDC8

Contrangolo - lunghezza 19 mm CDC19

PROLUNGA PER FRESE CODICE

Da utilizzare solo con le frese PF

CHIAVI E ACCESSORI 
CHIRURGICI 

CORE V2 K-CORE V2



37

STRUMENTI CHIRURGICI

DESCRIZIONE CODICE

Kit espansori: 1 cricchetto manuale, 1 fresa iniziale, 1 fresa Ø 2 mm, 
1 avvitatore per contrangolo, 2 connettori per cricchetto (8 mm e 14 mm) 
e 1 avvitatore manuale EO-SK

Espansore blu EO-B

Espansore fucsia EO-F

Espansore giallo EO-Y

Espansore verde EO-G

BONE EXPANDERS

DESCRIZIONE CODICE

FRESA CAROTATRICE in acciaio(lunghezza max 30 mm)

Esterno Ø 4,75 mm - Interno Ø 4 mm FC47

Esterno Ø 5,75 mm - Interno Ø 5 mm FC57

Esterno Ø 6,75 mm - Interno Ø 6 mm FC67

Esterno Ø 8,75 mm - Interno Ø 8 mm FC87

ACCESSORI

DESCRIZIONE CODICE

SONDA in titanio SND

CHIAVE MOUNT in acciaio CHM

CRICCHETTO DINAMOMETRICO:
indicato per il serraggio delle viti
protesiche e per l’inserimento
degli impianti. CRID
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tray CHIRURGICO MODULARE
CORE V2 K-CORE V2

KIT CHIRURGICO
Box in materiale plastico con trays interni estraibili, completi 
di tutti gli strumenti chirurgici necessari per il posizionamento 
degli impianti. La sequenza di utilizzo degli strumenti chirurgici è 
semplificata dalla codifica colore. 

• Ergonomico. leggero e compatto. facile da trasportare
• I supporti in silicone impediscono il movimento degli strumenti
 durante il trasporto
• Tacche di misurazione per una verifica di controllo
• Design semplice ed intuitivo con misure incise a laser
• Pulizia semplificata ed ottimizzata grazie ai supporti in silicone
	 a	filo	tray	(Grommets • Less lnsert®)*
• Autoclave alla temperatura di 121 °C con esposizione minima di  
 30 minuti e ciclo di essicazione di 15 minuti.

Il box componibile che può contenere 2 trays, è composto dal 
tray base (vedi immagine) completo di tutta la strumentazione 
accessoria e necessaria utilizzabile sia per gli impianti Core V2 
sia per gli impianti K-Core V2 più gli strumenti sonda, cricchetto 
dinamometrico e chiave Mount alloggiati nella parte sottostante 
al tray ed estraibili; il box può essere completato, secondo le 
proprie esigenze, con il tray standard e/o special per la linea Core 
V2 oppure con il tray standard per la linea K-Core V2,

Descrizione trays nella pagina a lato. 

• Dispositivo per prelievo impianto attacco contrangolo (corto e lungo)
• Dispositivo per prelievo impianto per cricchetto (corto e lungo)
• Connettore per ghiera universale digitate o per cricchetto

tray base CODICE MB-C

TRAY BASE
• Fresa per corticotomia
• Frese iniziale Ø mm 2
• Fresa Super Cut Ø mm 2,5
• Svasatore per impianto Core V2 Ø 2.9
• Maschiatore per impianto Core V2 Ø 2.9
• Stop per fresa Super-Cut (h mm 8,5; IO; 12; 13; 15)
• Stop per maschiatore Ø 2.9
• Indicatore di direzione - 2 pz.
• Prolunga per frese
• Adattatore per contrangolo
• Cacciavite manuale/cricchetto esagono 
 mm 1,20 (corto e lungo)
• Ghiera universale digitale (GUD)

Box VUOTO PER 1 TRAY CODICE TSBox VUOTO PER 2 TRAY CODICE TM

* Brevetto EG Medical
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TRAY STANDARD CORE V2 
• Frese Super-Cut (Ø mm 2,8; 3,0; 3,65)
• Stop per fresa Super-Cut (h mm 8,5; 10; 12; 13; 15)
• Svasatori per impianti Core V2 Ø 3.5; Ø 3.75; Ø 4.2
• Stop per svasatore Ø 3.5; Ø 3.75; Ø 4.2
• Maschiatori per impianti Core V2 Ø 3.5; Ø 3.75; Ø 4.2

CODICE V2ST-C

TRAY SPECIAL CORE V2  
• Frese Super-Cut (Ø mm 3.0; 3,65; 3,85; 4,2)
• Stop per fresa Super -Cut (h mm 8,5; 10; 12; 13; 15)
• Svasatori per impianti Core V2 Ø 4.7 e Ø 5.2
• Stop per svasatore Ø 4.7 e Ø 5.2
• Maschiatori per impianti Core V2 Ø 4.7 e Ø 5.2

CODICE V2SP-C

TRAY STANDARD K-CORE V2
• Frese per impianto K-Core V2 Ø 3.8 (h mm 10; 12; 13; 15)
• Frese per impianto K-Core V2 Ø 4.2 (h mm IO; 12; 13; 15)
•  Frese per impianto K-Core V2 Ø 4.5 (h mm 10; 12; 13; 15)
•  Frese per impianto K-Core V2 Ø 5.5 (h mm 10; 12; 13; 15)
• Stop per frese (Ø 3.8; 4.2; 4.5; 5.5)
• Maschiatori per impianti K-Core V2 Ø 0 3.8; 4.2; 4.5; 5.5

CODICE KV2ST-C
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Impianto cilindrico ad esagono esterno in Titanio 
Grado 4 per la tecnica sommersa con superficie 
Double Acid Etching (DAE).

L’accoppiamento con esagono esterno è ancor 
oggi il più versatile meccanismo di accoppiamento 
protesico per la protesi avvitata su barra o Toronto.

La morfologia dell’impianto PLUS, passo delle 
spire, nocciolo dell’impianto, diametro del collo e 
dell’esagono, corrisponde agli standard meccanici 
più affermati con follow-up a lungo termine.

L’impianto PLUS ha inoltre apici atraumatici 
e fresature apicali di scarico che lo rendono 
autocentrante.

L’impianto PLUS è realizzato secondo i dettami 
della più recente letteratura dedicando particolare 
attenzione alla riduzione del cono di riassorbimento 
osseo sviluppato secondo i seguenti concetti di 
nuova tecnologia e macrogeometria:

- BICUSPID THREAD
- MINIMA COMPRESSIONE IN OSSO DENSO
- DISPOSITIVO DI MONTAGGIO
   PREASSEMBLATO SULL’IMPIANTO

IMPIANTI 
PLUSSuperficie

classic
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INDICAZIONI MTA3
PLUS

IL MOUNT PREASSEMBLATO MULTIFUNZIONALE MTA3

Il mount è in Titanio Grado 4 ed ha le stesse caratteristiche 
di resistenza delle componenti protesiche disponibili.
La sua forma gli permette di essere utilizzato 
come transfer pick-up e moncone diritto.

VANTAGGI:
• SEMPLIFICAZIONE DELLE PROCEDURE
• RIDUZIONE DEI COSTI PROTESICI

PRIMA FASE: 
PRESA DELL’IMPRONTA
Rimuovere l’anello O-Ring dal quadro superiore e sostituire 
la vite preassemblata con una vite transfer, il mount ha tutte 
le caratteristiche per poter essere utilizzato come un transfer 
per impronta con la tecnica del cucchiaio individuale forato (Pick up).

SECONDA FASE: 
PROTESIZZAZIONE PROVVISORIA O DEFINITIVA
Rimuovere con un disco separatore la porzione
superiore (quadrata) del mount e sostituire
la vite mount con una vite protesica; l’odontotecnico
può utilizzare il mount come un moncone in titanio diritto.

Mount Chirurgico
con vite mount

Mount Transfer
con vite transfer

Mount Moncone
con vite protesica

BICUSPID 
THREAD

ROOT 
FORM

SWITCHING 
PLATFORM

Fase 1 Fase 2
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VITE PROTESICA TITANIO DEFINITIVA (testa rivestita DLC)

CODICE - 1 pz. PLVTPD

CODICE - 4 pz. PLVTPD-4

VITE PROTESICA TITANIO

Ø PLUS Ø 3,25 Ø 3,75 Ø 4,0 Ø 5,0 -

CODICE - 1 pz. 40 PL 126

CODICE - 4 pz. 40 PL 195

DESCRIZIONE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm PLDM 41

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm PLDM 50

DISPOSITIVO DI MONTAGGIO MTA3 titanio

VITE TRANSFER

Ø PLUS Ø 3,25 Ø 3,75 Ø 4,0 Ø 5,0 -

CODICE 40 PL 125
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DIAMETRI CLASSIC

plus Ø 3.25
Spire Ø 3,25 mm 
Piattaforma Ø 4,1 mm
Apice Ø 2,7 mm

ALTEZZA TOTALE CODICE

8,5 mm 
10 mm 
12 mm
13 mm
15 mm

40 PL 001 
40 PL 002 
40 PL 003 
40 PL 004
40 PL 173

plus Ø 3.75
Spire Ø 3,75 mm 
Piattaforma Ø 4,1 mm
Apice Ø 2,8mm

7 mm
8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

40 PL 006
40 PL 007 
40 PL 008 
40 PL 010 
40 PL 011
40 PL 012

plus Ø 4.0
Spire Ø 4,0 mm 
Piattaforma Ø 4,1 mm
Apice Ø 3,1 mm

8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

40 PL 028 
40 PL 029 
40 PL 030 
40 PL 031
40 PL 032

plus Ø 5.0
Spire Ø 5,0 mm 
Piattaforma Ø 5,0 mm
Apice Ø 4,0 mm

7 mm
8,5 mm 
10 mm
12 mm
13 mm
15 mm

40 PL 041
40 PL 042 
40 PL 043 
40 PL 045 
40 PL 046
40 PL 140

IMPIANTI cilindrici plus esagono esterno
PLUS

Gli impianti cilindrici Plus sono disponibili con tipologie di superficie Classic 
Superficie DOUBLE ACID ETCHING (DAE) 
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superiore plus Ø 3.25 plus Ø 3.75 plus Ø 4.0 plus Ø 5.0

 INCISIVI CENTRALI • • • •
INCISIVI LATERALI • • • •
CANINI • • • •
PREMOLARI • • • •
MOLARI • • • •
INFERIORE plus Ø 3.25 plus Ø 3.75 plus Ø 4.0 plus Ø 5.0

 INCISIVI CENTRALI • • • •
INCISIVI LATERALI • • • •
CANINI • • • •
PREMOLARI • • • •
MOLARI • • • •

PILASTRO DI GUARIGIONE ALTEZZA 2 MM ALTEZZA 4 MM ALTEZZA 6 MM

 plus Ø 3.25
Piattaforma Ø 4,1 mm

40 PL 060 40 PL 061 40 PL 062plus Ø 3.75
Piattaforma Ø 4,1 mm

plus Ø 4.0
Piattaforma Ø 4,1 mm

plus Ø 5.0
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 196 40 PL 197 -

Utilizzo Ottimale Utilizzo Sconsigliato Utilizzo Discrezionale
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Procedure chirurgiche
PLUS

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa super cut Ø 2 mm 

3  fresa super cut Ø 2,8 mm

4  svasatore Ø 3,25 mm

5  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

plus Ø 3.25

1 2 3 4

5

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa super cut Ø 2 mm 

3  fresa super cut Ø 3 mm

4  svasatore Ø 3,75 mm

5  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

plus Ø 3.75

Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa super cut Ø 2 mm 

3  fresa super cut Ø 3 mm

4  fresa super cut Ø 3,3 mm

5  svasatore Ø 4 mm

6  inserimento impianto

N.B.:  All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

plus Ø 4.0

1 2 3 4

5

1 2 3 4

6

5
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Legenda:
1  fresa iniziale 

2  fresa super cut Ø 2 mm 

3  fresa super cut Ø 3 mm

4  fresa super cut Ø 3,3 mm

5  fresa super cut Ø 4,2 mm

6  svasatore Ø 5 mm

7  inserimento impianto

N.B.: All’occorrenza utilizzare il maschiatore 
in osso D1-D2 prima di inserire l’impianto

plus Ø 5.0

1 2 3 4

7

5 6

Le indicazioni riportate in questo paragrafo non intendono sostituirsi alla necessaria formazione e conoscenza degli operatori, nè alla loro esperienza personale.
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A STRAPPOPICK-UP

Componentistica protesica
PLUS

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0) 
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 AC 172

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 AC 174

TRANSFER TITANIO DA IMPRONTA

Tecnica Pick-Up
• Dopo aver rimosso il pilastro di guarigione o la protesi provvisoria, posizionare accuratamente 

il transfer sull’impianto assicurandosi che sia alloggiato correttamente e serrarlo con la vite 
transfer per bloccarne la posizione.

• Provare la misura del portaimpronte individuale per verificare eventuali interferenze durante 
l’inserimento e il disinserimento dello stesso.

• Il portaimpronte individuale, preventivamente forato in laboratorio in corrispondenza degli 
impianti, potrebbe necessitare di ulteriori modifiche per eliminare eventuali interferenze durante 
il posizionamento e la rimozione del portaimpronte stesso.

• Riempire il portaimpronte con il materiale prescelto e posizionarlo con cura nel cavo orale 
facendo attenzione che le viti transfer fuoriescano dai fori praticati al tray individuale.

• Trascorso il tempo di indurimento del materiale da impronta, svitare e rimuovere le viti transfer 
e procedere alla rimozione dell’impronta seguendo l’asse d’inserzione; i transfer rimarranno 
inglobati nel materiale d’impronta.

• L’odontotecnico posizionerà gli analoghi da laboratorio sui transfer, li bloccherà con le viti transfer 
riposizionandole “nei fori” del portaimpronte forato e procederà quindi alla colatura del modello 
master secondo la tecnica prescelta.

Tecnica a Strappo
• Dopo aver rimosso il pilastro di guarigione o la protesi provvisoria, posizionare accuratamente 

il transfer sull’impianto, assicurandosi che sia alloggiato correttamente e serrarlo con la vite 
apposita per bloccarne la posizione. 

• Scegliere il portaimpronte standard, provarlo senza materiale per assicurarsi che non ci siano 
interferenze e proseguire con la presa dell’impronta.

• Trascorso il tempo d’indurimento del materiale, rimuovere il portaimpronte seguendo l’asse 
d’inserzione; i transfer rimarranno ancorati agli impianti.

• Rimuovere i transfer svitando la vite apposita e consegnarli al laboratorio, separati dall’impronta.

• Il laboratorio provvederà a montare su ogni transfer a strappo un analogo da laboratorio 
corrispondente all’impianto utilizzato e posizionerà poi nell’impronta transfer e analogo da 
laboratorio assemblati.

 In seguito svilupperà il modello master secondo la tecnica prescelta. 

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 AC 170

Impianti Plus (Ø 5,0) 
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 AC 173

PLUS COLORE

Ø 3.25 FUCSIA

Ø 3.75 GIALLOGIALLO

Ø 4.0 BLU

Ø 5.0 VERDE

CODIFICA COLORE
Per le linee Plus, la codifica colore prevede:
• Colorazione delle etichette presenti sulle confezioni
 degli impianti e componenti protesiche
• Colorazione delle componenti protesiche
• Applicazione di anellini colorati sulle frese dedicate
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ANALOGO TITANIO DA LABORATORIO 

N.B.: si consiglia di non utilizzare l’analogo se rovinato; non utilizzare più di tre volte

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 AC 150

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 AC 151

CILINDRO TITANIO PER PROVVISORI * 

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 PL 088

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 187

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 PL 089

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 189

CON ESAGONO

SENZA ESAGONO

* Coppia di serraggio vite protesica consigliata: 25 Ncm
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2 mm

4 mm

MONCONE TITANIO DIRITTO *

ALTEZZA totale 9 MM CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0) 
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 PL 075

Impianti Plus (Ø 5,0) 
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 106

ALTEZZA totale 11 MM CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 PL 076

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 107

MONCONE TITANIO PREANGOLATO *

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)

Piattaforma Ø 4,1 mm 

Angolato 15° - h 2 mm 40 PL 179

Angolato 15° - h 4 mm 40 PL 181

Angolato 25° - h 2 mm 40 PL 180

Angolato 25° - h 4 mm 40 PL 182

Impianti Plus (Ø 5,0)

Piattaforma Ø 5,0 mm

Angolato 15° - h 2 mm 40 PL 191

Angolato 15° - h 4 mm 40 PL 193

h

α°

Componentistica protesica
PLUS

Nota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0) 
Piattaforma Ø 4,1 mm PLMI41-R

* Coppia di serraggio vite protesica consigliata: 25 Ncm

MONCONE da INCOLLAGGIO

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0) 
Piattaforma Ø 4,1 mm PLMI41

CON ESAGONO

SENZA ESAGONO (ROTAZIONALE)

MONCONE calcinabile

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 PL 080

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 110

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 40 PL 082

Impianti Plus (Ø 5,0)
Piattaforma Ø 5,0 mm 40 PL 112

CON ESAGONO

SENZA ESAGONO

DESCRIZIONE CODICE

Vite protesica PLUS (singola) 40 PL 126

Vite protesica PLUS (confezione da 4 pezzi) 40 PL 195

Vite protesica PLUS definitiva (singola) PLVTPD

Vite protesica PLUS definitiva (confezione da 4 pezzi) PLVTPD-4

VITE PROTESICA

Nota: utilizzare viti protesiche definitive per il serraggio finale delle protesi.
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h 3,9 mm

AVVITATORI PER PILASTRO SFERA
Utilizzabili per avvitare il Moncone Toronto in Titanio dritto e Pilastro a sfera.

PILASTRO A SFERA
MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0) 
Piattaforma Ø 4,1 mm - Sfera Ø 2,5 mm (Normo)

Altezza 1 mm 40 PL 170

Altezza 2 mm 40 PL 171

Altezza 4 mm 40 PL 172

MANUALE CODICE

In acciao inox AV 26 M

CONTRANGOLO CODICE

In acciao inox AV 26 CA

CAPPETTE RHEIN (Normo)
Confezione da 6 pz. per colore

CONTENITORI RHEIN
Confezione da 2 pz. per materiale

Rosa 
soft 
ritenzione 900g
40 CC 001

Giallo
extra soft
ritenzione 500g
40 CC 002

Verde
elastiche
ritenzione 350g
40 CC 003

Grigio 
standard
ritenzione 1300g
40 CC 004

Acciaio inox
40 CC 005

Titanio
40 CC 006

Coppia di serraggio consigliata per Pilastro a sfera: 30 Ncm

ATTACCHI SFERICI
PLUS
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A B C

 17°

MONCONE TITANIO TORONTO

accessori toronto
CAPPETTA di guarigione in peek CODICE

Cappetta di guarigione in Peek. CMT

VITE TORONTO CODICE

Micro VTMT

Lunga VTLT

FRESA PER PROFILO OSSEO E VITE GUIDA CODICE

Confezione completa 40 FR 105

COMPONENTISTICA 
TORONTO

PLUS

30°

AVVITATORI CODICE

Per moncone Toronto diritto; utilizzabili anche per avvitare  pilastro sfera Core e i Micro impianti

Contrangolo AV26CA

Manuale AV26M

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 mm 

Diritto - h 2 mm 40 PL 137

Diritto - h 4 mm 40 PL 138

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)
Piattaforma Ø 4,1 

Angolato 17° 40 PL 135

Angolato 30° 40 PL 136

CILINDRI TORONTO CODICE

La Confezione comprende la vite lunga e la vite micro

Cilindro Inox (A) CT-I

Cilindro Titanio (A) CT-T

Cilindro Calcinabile (B) CT-C

ANALOGO TORONTO CODICE

La Confezione non comprende la vite lunga e la vite micro

Analogo Titanio (C) ALT
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Attacchi  Locator®

MISURE CODICE

Impianti Plus (Ø 3,25 - 3,75 - 4,0)

Piattaforma Ø 4,1 mm 

Altezza 1 mm AA-LR-01

Altezza 2 mm AA-LR-02

Altezza 3 mm AA-LR-03

Altezza 4 mm AA-LR-04

ACCESSORI
DESCRIZIONE CODICE

TRANSFER LOCATOR
Confezione da 4 pz. PD-8505-4

ANALOGO LOCATOR DA LABORATORIO 
Conferzione da 1 pz. PS-AR-00

CORE TOOL LOCATOR 
Strumento per l’inserimento e la rimozione degli attacchi,
completo di puntale e driver per l’avvitamento. LL-PS-01

Puntale inserimento 
e rimozione attacchi

Driver avvitatore attacchiImpugnatura

ATTACCHI Locator®
PLUS

Locator è un attacco resiliente per impianti endo-ossei. Il sistema Locator è indicato per correggere i disparallelismi nella riabilitazione 
protesica mediante overdenture totali o parziali. Si sconsiglia l’utilizzo su mono-impianto.

Locator® è un marchio registrato da Zest Anchors, Inc. San Diego - USA

Coppia di serraggio ideale: 30 Ncm
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DESCRIZIONE

Ricambio attacchi Locator® Standard - Confezione da 8 pz. Ricambio attacchi Locator® Extended Range - Confezione da 4 pz.

Locator® è un marchio registrato da Zest Anchors, Inc. San Diego - USA

Azzurro 
Ritenzione 680 g

KA-CL-10

Grigio 
Ritenzione 1360 g

KA-CL-11

Trasparente
Ritenzione 2268 g

KA-CL-12

Verde
Ritenzione 1360 g
(20° inclinazione)
Ritenzione 1814 g
(40° inclinazione)

KA-CL-06

Rosso
Ritenzione 226 g
(20° inclinazione)
Ritenzione 453 g
(40° inclinazione)

KA-CL-04

Arancione
Ritenzione 907 g
(40° inclinazione)

KA-CL-05

Azzurro 680 g Grigio 1360 g Trasparente 2268 g

Blu 1814 g Rosso 453 g Arancione 907 g

DESCRIZIONE CODICE

Kit Standard (attacchi colore azzurro, grigio, trasparente) KA-CL-02

DESCRIZIONE CODICE

Kit Extended Range (attacchi colore verde, rossa, arancione) KA-CL-03

Kit attacchi locator®

Blister contenenti ciascuno: 1 anello distanziatore in plastica, 1 cappetta in acciaio, 
1 attacco nero per laboratorio, 3 attacchi in plastica colorata in 3 diverse ritenzioni.

Attacchi Extended Range
Per impianti con disparallelismi da 20° fino a 40° di divergenza tra i due impianti.

Attacchi Standard
Per impianti con disparallelismi da 10° fino a 20° di divergenza tra i due impianti.

DESCRIZIONE CODICE

Ricambio anello distanziatore - Confezione da 20 pz. 8514

Ricambio cappetta metallica (Ti) KA-CL-00
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FRESA INIZIALE CODICE

Per corticotomie; profondità di preparazione 6 mm FI

FRESA SUPER CUT CODICE

Fresa Ø 2 mm FSC2

Fresa Ø 2,8 mm (anello fucsia) 40 FR 099

Fresa Ø 3,0 mm (anello giallo) 40 FR 097

Fresa Ø 3,3 mm (anello blu) 40 FR 100

Fresa Ø 4,2 mm (anello verde) 40 FR 116

FRESE PLUS

per FRESe Ø 2 mm Ø 2,8 mm Ø 3,0 mm Ø 3,3 mm Ø 4,2 mm

h 7 mm 40 AC 247 - 40 AC 239 40 AC 258 40 AC 366

h 8,5 mm 40 AC 246 40 AC 251 40 AC 238 40 AC 259 40 AC 369

h 10 mm 40 AC 245 40 AC 252 40 AC 237 40 AC 260 40 AC 370

h 12 mm 40 AC 243 40 AC 254 40 AC 236 40 AC 262 40 AC 371

h 13 mm 40 AC 242 40 AC 255 40 AC 235 40 AC 263 40 AC 372

h 15 mm 40 AC 241 40 AC 256 40 AC 234 40 AC 264 40 AC 373

SVASATORE PLUS

STOP PER FRESE SUPER CUT PLUS

DESCRIZIONE CODICE

Per impianto Ø 3,25 (fucsia) 40 FR 014

Per impianto Ø 3,75 (giallo) 40 FR 106

Per impianto Ø 4,0 (blu) 40 FR 107

Per impianto Ø 5,0 (verde) 40 FR 029

MASCHIATORE PLUS

FRESE E ACCESSORI CHIRURGICI
PLUS
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INDICATORE DI DIREZIONE CODICE

Confezione singola ID

CACCIAVITE MANUALE CODICE

Punta esagonale 0,9 mm
Lunghezza totale 19 mm 40 AC 048

Lunghezza totale 24 mm 40 AC 049

Punta esagonale 1,2 mm
Lunghezza totale 19 mm AV1219M

Lunghezza totale 24 mm AV1224M

ACCESSORI PLUS

 CACCIAVITE CONTRANGOLO CODICE

Punta esagonale 0,9 mm
Lunghezza 25 mm PH-09-25

Punta esagonale 1,2 mm 

Lunghezza 18 mm Lunghezza 25 mm

PH-20-18 PH-20-25

AVVITATORE MANUALE CODICE

Confezione AV34M

AVVITATORE CONTRANGOLO PER MOUNT CODICE

Corto - Lunghezza 19 mm AV3419

PROLUNGA PER FRESE CODICE

Da utilizzare solo con le frese PF

coNNettore cricchetto CODICE

Lunghezza 8 mm Lunghezza 14 mm Lunghezza 18 mm Lunghezza 24 mm

AV348C AV3414C AV3418C AV3424C
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FRESE E ACCESSORI 
CHIRURGICI

PLUS

STRUMENTI CHIRURGICI
DESCRIZIONE CODICE

SONDA in titanio SND

CHIAVE MOUNT in acciaio CHM

CRICCHETTO DINAMOMETRICO:
indicato per il serraggio delle viti
protesiche e per l’inserimento
degli impianti. CDIN

DESCRIZIONE CODICE

FRESA CAROTATRICE in acciaio (lunghezza max 30 mm)

Esterno Ø 4,75 mm - Interno Ø 4 mm FC47

Esterno Ø 5,75 mm - Interno Ø 5 mm FC57

Esterno Ø 6,75 mm - Interno Ø 6 mm FC67

Esterno Ø 8,75 mm - Interno Ø 8 mm FC87

ACCESSORI
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DESCRIZIONE CODICE

Kit espansori: 1 cricchetto manuale, 1 fresa iniziale, 1 fresa Ø 2 mm, 
1 avvitatore per contrangolo, 2 connettori per cricchetto
(8 mm e 14 mm) e 1 avvitatore manuale EO-SK

Espansore blu EO-B

Espansore fucsia EO-F

Espansore giallo EO-Y

Espansore verde EO-G

espansori ossei
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DETERSIONE E STERILIZZAZIONE DEL KIT CHIRURGICO
La detersione e la sterilizzazione sono processi molto importanti per garantire l’eliminazione di residui organici presenti sulla superficie degli 
strumenti utilizzati e la finale decontaminazione. 

Pulitura - Dopo aver rimosso gli strumenti dal tray chirurgico è necessario rimuovere i residui organici con un panno.

Nel caso di pulitura ad ultrasuoni, indicata per rimuovere i residui organici più tenaci, si raccomanda di utilizzare acqua demineralizzata e un 
detergente neutro per prevenire la formazione di macchie ed aloni, attenendosi alle raccomandazioni del fabbricante sia per la diluizione sia 
per la durata del lavaggio. 

Nel caso di pulitura manuale spazzolare gli strumenti sotto l’acqua corrente applicando una soluzione detergente neutra; risciacquare con 
acqua distillata per alcuni minuti. Asciugare accuratamente e riporre tutti gli strumenti nelle apposite sedi. Imbustare e sterilizzare.

Sterilizzazione - In autoclave alla temperatura di 121°C con esposizione minima di 30 minuti e ciclo di essicazione di 15 minuti.

Conservazione - Il kit chirurgico deve essere conservato imbustato fino al momento dell’utilizzo. 
Il periodo di mantenimento della sterilizzazione non deve superare quello consigliato dal produttore delle buste.

Il kit chirurgico viene fornito NON STERILE.

Box in materiale plastico autoclavabile con tray interno estraibile, completo di tutti gli strumenti chirurgici necessari per il posizionamento degli impianti. La sequenza di utilizzo degli strumenti chirurgici 
è semplificata dalla codifica cromatica dei supporti in silicone autoclavabile inseriti sul tray. 

KIT PLUS VUOTO 40 AC 193

completo di strumenti - Cod. 40 AC 331

PLUS SURGICAL KIT

STOP
per frese

Maschiatori

Svasatori

Frese di
preparazione

Accessori

Ø 1,6

h 8,5

Ø 2,8 Ø 3 Ø 3,3 Ø 5,25Ø 4,2

Ø 3,25 Ø 3,75 Ø 4,0 Ø 6,0Ø 5,0

Ø 3.25 Ø 3.75 Ø 4.0 Ø 6.0Ø 5.0

M 3,25 M 3,75 M 4,0 M 6,0M 5,0

STOP FRESE

h 10

h 12

h 13

h 15

Ø 2

TRAY CHIRURGICO
PLUS
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Impianto Ø 3.25 Impianto Ø 3.75 Impianto Ø 4.0 Impianto Ø 5.0

Fresa iniziale

Fresa Ø 2 mm

Stop Fresa Ø 2 mm

Pin di parallelismo

Avviatore contrangolo

Cacciaviti manuali

Ø 0,9x19 mm

Ø 1,2x19 mm

Ø 0,9x24 mm

Ø 1,2x24 mm

Sonda

Chiave Mount

Cricchetto dinamometrico

Prolunga frese

Connettori cricchetto

Avvitatore manuale

18 mm 14 mm 8 mm

15
30

45

completo di strumenti - Cod. 40 AC 331
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IMPLANTOLOGY - ORTHODONTICS
RISTAL

un brand di
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Impianto conometrico (6°) ad esagono interno in 
Titanio Grado 5 (Ti6AI-4V) per la tecnica sommersa, 
disponibile in due varianti di superficie, sabbiata 
acidificata (MAC) o sabbiata Titanium Plasma-Spray 
(TPS), entrambe rivestite TiN.

L’accoppiamento conomorse è oggi il più versatile 
meccanismo di accoppiamento protesico, sia per la 
protesi avvitata sia per quella cementata.

La morfologia dell’impianto EVO, con il suo corpo 
cilindrico nella parte coronale e conico nella parte 
midollare, le larghe spire autocentranti con passo 
da 1.5 mm, le corrugazioni osteogeniche, permette 
un inserimento atraumatico dell’impianto per il 
paziente, con follow-up a lungo termine (oltre 25 
anni).

L’impianto EVO ha inoltre una spira apicale a tre 
principi con passo da 0.5 mm che favorisce la 
stabilità primaria.

L’impianto EVO offre i seguenti vantaggi:
- CHIRURGIA ATRAUMATICA
- GUARIGIONE PRIMARIA
- CONNESSIONE PROTESICA UNICA 
   PER TUTTI I DIAMETRI
- CONNESSIONE CONOMETRICA 6°
- PLATFORM-SWITCHING CON TRE PROFILI
   DI EMERGENZA DELLE COMPONENTI    
   PROTESICHE
- RIVESTIMENTO IN NITRURO DI TITANIO (TiN)     
   SU TUTTI GLI IMPIANTI E LE COMPONENTI
   PROTESICHE DEFINITIVE 

IMPIANTI EVO
Superficie

MAC
Superficie

TPS
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IMPIANTI EVO
Il Titanio e le sue leghe sono da sempre considerati materiali d’elezione nell’implantologia 
odontoiatrica per le ottime caratteristiche di biocompatibilità e di comportamento con i 
tessuti biologici. Allo scopo di migliorarne ulteriormente le proprietà Kristal ha fatto propri 
una serie di trattamenti di superficie in grado di accelerare e favorire l’osteointegrazione degli 
impianti a marchio PHI.

Il trattamento superficiale che caratterizza la linea di impianti PHI EVO è disponibile in 
due versioni, MAC e TPS, entrambe le versioni vengono prima sottoposte a sabbiatura e si 
differenziano per i materiali utilizzati, MAC stà per mordenzata acida combinata; la superficie 
presenta una morfologia micro rugosa in grado di aumentare la superficie di contatto tra osso 
ed impianto e di ridurre il tempo di attesa per l’applicazione del carico. Ottenuta mediante un 
processo sottrattivo di doppia mordenzata acida, questa tipologia di trattamento impartisce 
la tipica microtopografia che è alla base delle superfici implantari di moderna concezione.  

IMPIANTI EVO CONOMETRICi
ESAGONO INTERNO

EVO

Le irregolarità della superficie sono separate da distanze micrometriche, caratteristica che le 
rende estremamente efficienti nell’attivazione piastrinica e nella ritenzione del coagulo del 
sito impiantare. La trama tridimensionale di questa superficie agisce come un’efficientissima 
spugna, che trattiene i fattori di crescita garantendo un veloce e favorevole decorso del 
processo di guarigione ossea.

Il rivestimento TPS (Titanium plasma-spray) si ottiene mediante la thermal spray; nel 
rivestimento al plasma vengono spruzzate sulla superficie preventivamente sabbiata polveri 
di Titanio puro che aderiscono alla superficie creando delle caverne di dimensioni ideali per 
l’attivazione piastrinica e nella ritenzione del coagulo del sito implantare. 
Entrambe le superfici vengono poi ulteriormente rivestite in Nitruro di Titanio (TiN).
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La metodica PHI (Primary Healing lmplant) consente una riparazione ossea di tipo primario.

La guarigione ossea primaria è stata studiata soprattutto in ortopedia dal Prof. R. K. Schenk dell’Università di Berna. Mentre 
gli impianti tradizionali venivano inseriti nella cavità sempre con una manovra di forzatura, per avvitamento oppure per 
martellatura dei medesimi, con l’impianto PHI l’inserimento avviene per accoppiamento, senza forzatura . Questo significa 
non solo assenza di pressione, ma anche assenza di tensione. Il processo di integrazione dell’impianto PHI è stato valutato 
in uno studio multicentrico compiuto in 8 centri diversi su circa 2500 impianti inseriti nei 24 mesi e la percentuale di 
successo è risultata essere complessivamente pari al 99,28% (mandibola e mascella). Il valore scientifico delle 
sperimentazioni su coste bovine isolate, conigli, maiali e primati non umani, fatti in collaborazione con Università italiane 
(Chieti, Milano) e straniere (Buenos Aires, Dijon) sono state riconosciute a livello internazionale. Tali sperimentazioni sono 
state presentate a diversi congressi mondiali IADR. 

Il termine EVO dal significato “evoluzione” vuole essere il simbolico passaggio dalla storica linea transmucosa PHI ad 
esagono interno con componentistica protesica definitiva cementata nata nel 1991 ad una rivisitata e modernizzata che 
va incontro alle necessità attuali di odontoiatri e odontotecnici, impianto sommerso con componenti protesiche con vite 
passante, connessione conometrica (6°), platform-switching e abutments senza spalla (a finire). 

La linea EVO, di fatto, sancisce il raggiungimento della maturità di PHI con caratteristiche uniche, riassume le migliori 
conoscenze in materia di implantoprotesi e resta in continua evoluzione. 

La linea EVO è l’elaborato di concetti meccanici consolidati nel panorama odontoiatrico e che si pongono come punto di 
riferimento per la chirurgia impiantare in termini di qualità, ergonomicità ad un giusto prezzo. 

La linea prevede impianti con diametri variabili incrementali tutti con la medesima piattaforma e connessione implantare, 
per facilitarne l’uso durante le fasi protesiche; gli impianti PHI EVO presentano infatti un’unica connessione protesica per 
tutti i diametri degli impianti consentendo l’intercambiabilità delle componenti protesiche.

PRINCIPALI
VANTAGGI

EVO
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LE MATERIE PRIME E LA PRODUZIONE
Per la produzione dei dispositivi PHI vengono impiegate materie prime opportunamente selezionate, testate e certificate 
per uso medicale. Gli impianti dentali e le componenti protesiche sono realizzati esclusivamente in lega di Titanio grado 5 
(Ti6Al4V), conforme alle norme internazionali ASTM F136 e noti per la loro ottima biocompatibilità e per le eccellenti proprietà 
meccaniche. Kristal per la produzione si avvale di torni dedicati a controllo numerico di ultima generazione, che garantiscono 
tolleranze micrometriche. Data la rilevanza della precisione e del rispetto delle specifiche progettuali, ogni lotto di produzione 
viene sottoposto a numerosi controlli al 100%: sia di tipo visivo, sia tramite opportuna strumentazione di misura. 

TRATTAMENTO DI SUPERFICIE
Allo scopo di migliorare ulteriormente le proprietà superficiali del Titanio, Kristal ha previsto per la linea PHI la 
realizzazione di diversi trattamenti sulla superfici e impiantare, in grado di accelerare e favorire in maniera efficace i 
processi osteointegrativi. Gli impianti sono sottoposti a rigorosi controlli periodici mirati a verificare non solo il livello di 
pulizia degli stessi ma anche le caratteristiche morfologiche, topografiche e la composizione chimica della superficie, che 
costituirà l’interfaccia con il tessuto osseo. Le analisi periodiche prevedono la valutazione della composizione chimica 
(quantitativa e qualitativa) degli strati più superficiali (5 mm di profondità) tramite XPS e l’osservazione della morfologia 
superciale al microscopio elettronico a scansione.

DECONTAMINAZIONE E CONFEZIONAMENTO
Per garantire eccellenti livelli di pulizia, i dispositivi vengono sottoposti ad un rigoroso processo di decontaminazione, 
che prevede diversi lavaggi, in grado di rimuovere ogni genere di contaminante dalla superficie. La riproducibilità del 
trattamento e l’ottimizzazione dei parametri di processo consentono di utilizzare questa tecnica di decontaminazione 
con elevati standard qualitativi su dispositivi di geometria complessa. La decontaminazione così come le successive fasi 
di assemblaggio e confezionamento, avvengono in locale dedicato sotto cappa a flusso laminare classificata ISO 5, che 
assicura la realizzazione delle fasi più delicate del processo produttivo in un ambiente a contaminazione particellare 
controllata, tenuta costantemente a livelli prefissati in accordo con le normative vigenti. Il locale a contaminazione 
controllata, interno alla nostra unità produttiva, rappresenta uno dei punti di forza di Kristal in quanto tutte le attività 
che vi si svolgono sono regolate da rigorose procedure operative e da personale altamente qualificato, inoltre essendo 
interno alla struttura abbiamo la certezza della tenuta sotto controllo dei parametri durante tutte le fasi del processo.

STERILIZZAZIONE
La sterilizzazione è una delle poche attività affidate in outsourcing che avviene presso fornitore certificato. Gli impianti 
vengono sterilizzati mediante irraggiamento a raggi gamma con dose nominale pari a 25KGy ; l’efficienza del processo e la 
presenza di una confezione sigillata, che funge da barriera microbiologica, garantiscono il mantenimento delle condizioni 
di sterilità e l’integrità delle sue condizioni nel tempo (shelf life 5 anni).

MATERIALI 
E SUPERFICI

EVO
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MORDENZA ACIDA CAMBINATA (MAC)

La superficie viene ottenuta mediante sabbiatura e successiva acidificazione. La superficie 
viene realizzata con lo scopo di aumentare notevolmente la superficie di contatto e promuovere 
la differenzazione delle cellule osteoblastiche .
La superficie presenta un’ampia bibliografia della sua efficacia e stabilità a lungo termine 
ed è un trattamento che rende il dispositivo indicato nelle condizioni standard e in presenza 

di non ottimali qualità o quantità di tessuto osseo. Il trattamento di sabbiatura e successiva 
acidificazione, aumenta notevolmente il valore “% area increase” che rappresenta la superficie 
di contatto tra impianto e osso . Questo tipo di trattamento è affidabile ed utilizzato da diversi 
anni con ottimi risultati. La superficie presenta una ruvidità media di superficie Sa di 1,3 μ.

TITANIUM PLASMA-SPRAY (TPS)
Tale processo si attua mediante un bruciatore al plasma ad arco voltaico che è in grado di 
elevare la temperatura di un gas nobile nel quale vengono spruzzate polveri di Titanio che, 
grazie alla fusione del loro strato più superficiale, aderiscono al corpo dell’impianto sul quale 
vengono deposte. Numerosi studi hanno dimostrato che la preparazione con plasma-spray 

di titanio, non solo permette di aumentare la superficie disponibile per l’adesione ossea, ma 
induce l’aumento della quota di superficie impiantare che entra in contatto con il tessuto 
mineralizzato, in comparazione con impianti in titanio liscio. In termini clinici tali fenomeni si 
riflettono in un più forte ancoraggio osseo dell’impianto.

RIVESTIMENT0 IN NITRURO DI TITANIO (T¡N)
Tutti gli impianti della linea PHI EVO sono caratterizzati da rivestimento in Nitruro di Titanio (TiN). 
Grazie alla tecnologia PVD il rivestimento isola il substrato opponendo una barriera che produce 
un rivestimento di qualità elevata e costante che ha una doppia valenza, estetica in quanto il 
colore gold non rivela in controluce l’impianto attraverso il tessuto mucoso ed inoltre è stato 

dimostrato da studi bibliografici che evita la proliferazione batterica negativa rispetto ad una 
superficie non trattata . È importante sottolineare come il rivestimento in TiN modifica solo le 
proprietà di superficie dell’impianto senza alterarne le proprietà del substrato e la funzionalità 
biomeccanica.
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  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

 H.8 mm PHVSAB1 PHVSAC1 PHVSAD1 PHVSAE1
 H.10 mm PHVSAB2 PHVSAC2 PHVSAD2 PHVSAE2
 H.13 mm PHVSAB3 PHVSAC3 PHVSAD3 PHVSAE3

IMPIANTI EVO MAC GOLD

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

 H.8 mm PHVSGB1 PHVSGC1 PHVSGD1 PHVSGE1
 H.10 mm PHVSGB2 PHVSGC2 PHVSGD2 PHVSGE2
 H.13 mm PHVSGB3 PHVSGC3 PHVSGD3 PHVSGE3

IMPIANTI EVO TPS GOLD

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

 H.8 mm PHVSRD1
 H.10 mm PHVSRC2 PHVSRD2 PHVSRE2

IMPIANTI EVO MRS GOLD

PHVVG3B La vite è compresa nella confezione dell’impianto, alloggiata nel tappo della fiala

VITE TAPPO (universale per tutte le tipologie di impianti)

scelta 
dell’impianto

EVO
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codifica colore
Ø 3,5 mm Ø 4,0 mm Ø 4,5 mm Ø 5,0 mm

COLORE         

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

 H.8 mm PHVFRB1 PHVFRC1 PHVFRD1 PHVFRE1

 H.10 mm PHVFRB2 PHVFRC2 PHVFRD2 PHVFRE2

 H.13 mm PHVFRB3 PHVFRC3 PHVFRD3 PHVFRE3

FRESE a gradini

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

 H.8 mm PHVALB1 PHVALC1 PHVALD1 PHVALE1

 H.10 mm PHVALB2 PHVALC2 PHVALD2 PHVALE2

 H.13 mm PHVALB3 PHVALC3 PHVALD3 PHVALE3

ALESATORI

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

 H.8 mm PHVMSB1 PHVMSC1 PHVMSD1 PHVMSE1

 H.10 mm PHVMSB2 PHVMSC2 PHVMSD2 PHVMSE2

 H.13 mm PHVMSB3 PHVMSC3 PHVMSD3 PHVMSE3

MASCHIATORI a deflusso a compensazione di pressione

STRUMENTARIO 
CHIRURGICO

EVO
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INCISIONE DELLA CORTICALE E FRESATURA PILOTA
Nel punto di inserimento degli impianti viene praticata una foratura della corticale 
con strumento rotante adatto, di diametro massimo di 1 mm. La corticale esposta può 
presentare un profilo appuntito o comunque tale da rendere difficile il posizionamento 
corretto della fresa pilota. Il metodo più semplice e di minor costo biologico è quello di 
affrontare la fresatura pilota quasi ortogonalmente all’osso esposto vestibolarmente. 

Superata la prima corticale si allineerà gradualmente la fresa pilota all’asse dell’impianto. 
In alternativa il profilo della corticale può essere regolarizzato con un’operazione di 
osteoplastica.

FRESATURA CAVITà PRELIMINARE
La fresatura della cavità preliminare avviene in unica soluzione nell’osso D2, D3, D4; nell’osso 
D1 avviene per gradi. Il processo di fresatura, con fresa a gradini (senza taglienti laterali) 
permette alle frese un alloggiamento autocentrante rispetto alle corticali ossee. Queste, 
essendo più consistenti della spongiosa, possono utilmente provocare piccoli spostamenti 
laterali che portano la fresa nella zona ossea più morbida e centrale della cresta. 

Nell’osso corticale (tipo D1) la fresatura progressiva esegue un’asportazione di quantità di 
tessuto osseo molto ridotta consentendo una manovra di formazione della cavità molto 
delicata. Il numero di passaggi e di calibri da impiegare successivamente dipende dal tipo di 
consistenza dell’osso. Si provvede, quindi, alla collocazione sul manipolo contrangolo, della 
fresa a gradini prescelta per iniziare l’esecuzione della cavità preliminare. 

La velocità di rotazione della fresa dev’essere molto ridotta (30-70 rpm). È preferibile usare 
manipoli contrangoli con riduzioni elevate (70-260 o superiori). 

Si pongono l’indice e il pollice della mano sinistra, in opposizione, ai lati del sito da operare, 
si posiziona l’apice della fresa nel tunnel creato dalla fresa sonda e si procede alla fresatura 
lungo il tunnel già tracciato dalla fresa sonda.

La pressione da esercitare sul manipolo è quella adatta a provocare l’affondamento della 
fresa, questa tende a impegnarsi spontaneamente nel canale già tracciato seguendo la 
minor consistenza della midollare. La linea di avanzamento è perciò prestabilita ed è la linea 
o lo spazio di separazione delle corticali. Adottando questo schema di fresatura della cavità 
preliminare la possibilità di grossolani errori direzionali involontari viene drasticamente 
ridotta e/o annullata. Lo sconfinamento dalla mandibola nella loggia sottolinguale è un 
evento potenzialmente pericoloso per la presenza di strutture vascolari importanti. Grande 
attenzione dev’essere posta onde evitare questo tipo di incidente.

Le caratteristiche della fresa sono tali da rendere inequivocabile il contatto fra fresa e 
corticale specie mandibolare (va assolutamente rispettato il basso numero di giri: 30-70 
rpm). 

Se l’osso è fragile e delicato, il numero di giri va ulteriormente abbassato fino a 10-20 rpm. 
In questo modo la sensibilità manuale non viene falsata dalla velocità e impedisce errori 
di valutazione; a velocità così basse anche l’eventuale danno da sconfinamento nei tessuti 
molli viene limitato.

Procedure chirurgiche
EVO

NOTA
- Le frese a gradini sono costruite in acciaio chirurgico ad alta resistenza e rivestite DLC. 

- La capacità di taglio della fresa a gradini é garantita fino a 20 utilizzi, dipende dal tipo 
  di osso e quindi dal grado di usura dei taglienti.

- Velocità di rotazione della fresa con irrigazione 30-70 rpm

- Velocità di rotazione delle fresa senza irrigazione MAX 40 rpm

1.2 mm

0 mm 1.2 mm

altezza dell’impianto
affondamento dell’impianto 1.2 mm

1.2 mm

0 mm
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NOTA
Nella metodica chirurgica della guarigione primaria è fondamentale non provocare pressioni 
idrauliche nell’osso. I residui dell’osteotomia devono essere accuratamente rimossi per non venire 
compressi contro le pareti dalle successive operazioni. Il solo lavaggio con soluzione fisiologica non 
è sufficiente a distaccare il residuo coagulato dalle pareti e/o dal fondo della cavità. L’asportazione 
dei residui ossei si pratica con un cucchiaio chirurgico del numero zero. Attenzione all’effettiva 
rimozione sull’osteotomo dei residui mancanti sull’osteotomo; con il cucchiaio in un secondo 
momento si esegue un’esplorazione della cavità che deve confermare consistenza delle sue pareti 
e del suo fondo. L’azione del cucchiaio è finalizzata alla sua pulizia e le pareti non devono essere 
raschiate con forza, ma ripulite con delicatezza. Si procede poi al lavaggio della cavità con soluzione 
fisiologica (una siringa da 20 cc). L’ago della siringa dev’essere di sezione opportuna. 

OSTEOTOMIA DELLA CAVITA’ A GRADINI
La tecnica progressiva è fondamentale perché consente di affrontare in sicurezza la foratura 
di un osso molto compatto. Si impiegano fresa sonda e frese a gradini crescenti, fino al 
raggiungimento del diametro occorrente. L’operazione successiva alla formazione della 
cavità a gradini è l’osteotomia che permette la rettifica della cavità. 

Si opera con l’alesatore del calibro che precede il diametro definitivo impiegando per 
ultimo quello definitivo. L’operazione successiva alla formazione della cavità a gradini è 
l’osteotomia che permette la rettifica della cavità. Quest’operazione è il cardine portante 
che assicura precisione e permette la ripetibilità. La tolleranza rispetto alle dimensioni dello 
strumento è sicuramente inferiore a 5 micron se si opera in un tessuto sufficientemente 
consistente. Perciò vi sono delle limitazioni legate alla consistenza dell’osso. Il processo di 
osteotomia manuale è valido nell’osso D1-D2-D3 mentre non lo è più nell’osso di densità 
D4, la cui estrema rarefazione non assicura una resistenza adeguata al tipo di forze che si 
applicano. In alternativa può essere eseguita una foratura a gradini di diametro inferiore a 
quella prevista, dopo di che può essere eseguita una osteotomia oculata e delicata della 
cavità con l’osteotomo del calibro previsto. Nell’osso D4, regione del tuber, a volte mandibola 
distale e in alcuni casi di osteoporosi, non viene dunque usato l’osteotomo alesatore. La 
diagnosi sulla densità dell’osso viene presto eseguita. Infatti quando durante la fresatura, 
si ha la sensazione di penetrare nella mollica del pane fresco, o del legno di balsa, si è in 
presenza di osso D4, troppo morbido per usare l’osteotomo.

L’osteotomo non si usa anche in quei casi in cui la corticale superficiale presenta un certo 
spessore, ma la spongiosa è così rarefatta da presentare una consistenza D4; in un terreno 
così soffice la fresatura a gradini asporta già di per sé la quantità di tessuto che dovrebbe 
essere poi asportata con l’osteotomo.

L’operazione di osteotomia inizia con l’inserimento dell’osteotomo nella cavità a gradini, 
dove alloggia per un tratto considerevole senza esservi forzato. La rotazione avviene 
manualmente con un’apposita chiave a tamburo, impugnata tra il pollice e l’indice in 
opposizione. Scelta la chiave più idonea alla situazione anatomica, si imprime all’osteotomo 
un movimento rotatorio esercitando una pressione minima di discesa.

In genere è sufficiente la pressione esercitata dall’appoggio della mano sulla chiave.

La forza di rotazione è quella che serve a superare la resistenza dell’osso; con un movimento 
dolce e progressivo si ottiene un avanzamento rotatorio, privo di scossoni, assiale ed 
efficace.

NOTA
È possibile utilizzare l’osteotomo mediante adattatore da manipolo contrangolo (15-40 rpm).

VANTAGGI DELL’OSTEOTOMIA MANUALE:
• VITALITA’ DELLE PARETI DEL SITO.
• VITALITA’ INNESTO OSSO AUTOLOGO.
• RIGENERAZIONE E CHIRURGIA MONOFASICA.

Maschiatura
Il maschiature EVO è forato lungo il suo asse ed è a compensazione di pressione, favorendo 
quindi il deflusso dei fluidi organici e consente altresì la raccolta e l’alloggiamento nella 
cavità di frustoli ed eventuali residui fra i filetti.
I maschiatori devono essere usati solo per il tipo di impianto e diametro corrispondente e 
devono essere inseriti alla profondità completa della cavità implantare.
L’uso del maschiatore evita alterazioni della struttura dell’impianto, fenomeni dovuti alla 
torsione, alle relative eventuali deformazioni poiché strisciando nell’osso per imprimergli 
la madrevite ne dell’innesto della sovrastruttura, ed evita principalmente che l’eventuale 
automaschiatura effettuata dalla superficie dell’impianto catturi e trascini strutture 
filamentose biologiche provocando così fenomeni d’ischemia e/o necrosi del tessuto 
circostante. La maschiatura è consigliata in osso denso per mantenere il torque di 
inserimento in un intervallo adeguato.

1.2 mm

0 mm

altezza dell’impianto

affondamento 
dell’impianto 1.2 mm

0 mm



74

NOTA

La prima tacca corrisponde all’altezza dell’impianto;
La seconda è la profondità consigliata per l’affondamento dell’impianto (1.2 mm);
Le tacche successive fungono da riferimento durante l’affondamento;
Le frese a gradini presentano una sovrastrumentazione della punta (1.2 mm) 
oltre l’altezza dell’impianto .

SEQUENZA
CHIRURGICA

EVO

BISTURI OPERCOLATORE
DESCRIZIONE CODICE

Bisturi opercolatore PHVBSBB

DESCRIZIONE CODICE

Fresa per corticotomia FI

Fresa sonda H.7-8-10-13 mm PHVFR1C

FRESE INIZIALI

DESCRIZIONE CODICE

Stop per fresa sonda H.7 mm PHVSFS07

Stop per fresa sonda H.8 mm PHVSFS08

Stop per fresa sonda H.10 mm PHVSFS10

Stop per fresa sonda H.13 mm PHVSFS13

stop per fresa sonda

DESCRIZIONE CODICE

Per fresa PHVFR1P

Per alesatore e maschiatore AVCST

prolunghe

DESCRIZIONE CODICE

Pin di parallelismo ID

INDICATORI DI DIREZIONE

Velocità di rotazione delle frese PHI 30-70 rpm a seconda del tipo di osso
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condizionamento
mucosa

TRE PROFili DI eMERGENZA

Le viti di guarigione si presentano con quattro 
configurazioni differenti (bassa, alta, extra-alta e 
a chiusura totale) aventi tre profili d’emergenza 
alternativi per assecondare le differenti esigenze 
estetico-funzionali.

A chiusura totale (senza switching-platform)

Basso (1 mm di switching-platform) 

Alto (2,5 mm di switching-platform)

Extra alto (2,5 mm di switching-platform 
con condizionamento mucoso prolungato)

VITI DI GUARIGIONE

  Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm

DRITTO ALTO PHVAPCD PHVAPDD

BASSO PHVAPCE PHVAPDE

ANGOLATO 15° ALTO PHVAPCA

BASSO PHVAPCB

MONCONI IN PEEK per PROVVISORI

EVO

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

EXTRA-ALTA PHVVTCE PHVVTDE PHVVTEE
ALTA PHVVTBA PHVVTCA PHVVTDA PHVVTEA
BASSA PHVVTBB PHVVTCB PHVVTDB PHVVTEB
A CHIUSURA TOTALE PHVVTBC PHVVTCC PHVVTDC

C B A E
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  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

PHVBIBD PHVBICD PHVBIDD
La cavità interna è la medesima, utilizzare gli analoghi corrispondenti al diametro dell’impianto 
inserito solo in caso di utilizzo di moncone a chiusura totale (a battuta sull’impianto).

analoghi da laboratorio

  Ø 3,5 mm

Alto (vite compresa) PHVTRBA
Basso (vite compresa) PHVTRBB

VITE

Alto (ricambio) PHVTR2S
Basso (ricambio) PHVTR3S

TRANSFER A STRAPPO

presa 
dell’impronta

EVO

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm

Alto (completo) PHVTSBA PHVTSCA PHVTSDA

Basso (completo) PHVTSBB PHVTSCB PHVTSDB

TRANSFER SFILABILE (pick-up con esagono rimovibile)

PERNO ESAGONALE VITE

Alto (ricambi) PHVTS2P PHVTS3V

Basso (ricambi) PHVTS3P PHVTS4V

Vite corta per barre EVO PHVTS5V

  Ø 4,0 mm

Transfer pick-up EVO alto PHVTPCA

Vite Transfer pick-up EVO alto (ricambio) PHVTP1V

Transfer pick-up



77

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

ALTO PHVABBA PHVABCA PHVABDA PHVABEA

BASSO PHVABBB PHVABCB PHVABDB PHVABEB

A CHIUSURA TOTALE PHVABBC PHVABCC PHVABDC

MONCONI IN TITANIO DIriTTI

componentistica
protesica

EVO

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

15° ALTO PHVAABA PHVAACA PHVAADA PHVAAEA
15° BASSO PHVAABB PHVAACB PHVAADB PHVAAEB
15° A CHIUSURA TOTALE PHVAABC PHVAACC PHVAADC
25° ALTO PHVADBA PHVADCA PHVADDA
25° BASSO PHVADBB PHVADCB PHVADDB

MONCONI IN TITANIO ANGOLATI

  Ø 3,5 mm   Ø 4,0 mm   Ø 4,5 mm   Ø 5,0 mm

ALTO PHVCDBA PHVCDCA PHVCDDA
BASSO PHVCDBB PHVCDCB PHVCDDB

MONCONI CALCINABILI DIriTTI

CODICE (universale per tutte le componenti protesiche) CODICE

PHVAB2V EME

vite protesica estrattore per monconi evo 
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MONCONE PHVMIDA

CILINDRO CALCINABILE(ricambio) PHVMICC

VITE PROTESICA (ricambio) PHVAB2V

MONCONE DA INCOLLAGGIO

componentistica
protesica

EVO

DRITTO PHVAT00

ANGOLATO 17° PHVAT17

ANGOLATO 30° PHVAT30

CAPPETTA IN PEEK CMT

CILINDRO CALCINABILE CT-C

CILINDRO IN ACCIAIO CT-I

CILINDRO IN ACCIAIO SHORT CT-IS

CILINDRO IN TITANIO CT-T

CILINDRO IN TITANIO SHORT CT-TS

VITE MICRO TORONTO (ricambio) VTMT

VITE LUNGA TORONTO (ricambio) VTLT

ANALOGO TORONTO ALT

MONCONE TORONTO

A B C
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SCAN-BODY/SCAN-ABUTMENT
DESCRIZIONE CODICE

Per Toronto SBT

EVO PH VAB SB

DESCRIZIONE CODICE

per impianti EVO PH VBI CC

per Toronto ALT-CC

analogo cad cam evo

TI-BASE EVO
DESCRIZIONE CODICE

Per EVO alto (non rotazionale) PH VTB DA

Per EVO alto (rotazionale) PH VTB DA-R

Per EVO basso (non rotazionale) PH VTB DB

Per EVO basso (rotazionale) PH VTB DB-R

Toronto TBT

DESCRIZIONE CODICE

per impianti EVO PH VAB PR

PREMILLED EVO 

componentistica
protesica

EVO
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OVERDENTURE
EVO

ALTO PHVODDA
BASSO PHVODDB
CILINDRO CALCINABILE (ricambio) PHVODCC
VITE ALTA (ricambio) PHVOD2A
VITE BASSA (ricambio) PHVOD2B

MONCONI PER BARRE

SFERA MONCONE

ALTO PHVOD4S PHVOD4M
BASSO PHVOD5S PHVOD5M

ATTACCO SFERICO OVERDENTURE

ALTO 130EVO4A
BASSO 130EVO4B

EQUATOR

VITI DI SERRAGGIO TRANSFER Manualmente 8-10 Ncm
VITI PER MONCONI PROVVISORI Manualmente 8-10 Ncm
MICRO-VITE PER MONCONI TORONTO 10-15 Ncm
TUTTE LE VITI PROTESICHE 20-25 Ncm
COMPONENTI PROTESICHE AD AVVITAMENTO DIRETTO SU IMPIANTO 25-30 Ncm
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CHIAVI E ACCESSORI
CHIRURGICI

EVO

BASSO MANUALE PHVCE5B
MEDIO MANUALE PHVCE5S
DA CONTRANGOLO AVCST

avvitatori per strumenti

ALTO DA CRICCHETTO AVMIA
MEDIO DA CRICCHETTO AVMIM
DA CONTRANGOLO H. 12 AVCI12
DA CONTRANGOLO H. 24 AVCI24
ALTO MANUALE PHVCB2A
MEDIO MANUALE PHVCB2M

avvitatori per impianti

DA CONTRANGOLO ALTO PH-27-25
DA CONTRANGOLO MEDIO PH-27-18
ADATTATORE MANUALE ADMA
Punta esagonale corta Ø 1,27 mm AV 127 19C
Punta esagonale lunga Ø 1,27 mm AV 127 24C

AVVITATORI ESAGONO Ø 1,27 mm

Ø 16 mm  GUD16

GHIERA UNIVERSALE DIGITALE

PER IMPIANTI CLAI
PER STRUMENTI CLAST
BRUGOLA Ø 1,27 mm B127

CHIAVI ANGOLATE

CRICCHETTO CRID

CRICCHETTO DINAMOMETRICO

PER SFERA Normo (Ø2.5 mm) CSF25
A SEZIONE QUADRATA PER EQUATOR* 774CHE

CHIAVI PER PILASTRI A SFERA

*Equator è un marchio di proprietà Rhein83 Srl
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TRAY CHIRURGICO MODULARE
EVO

KIT CHIRURGICO
Box in materiale plastico con trays interni estraibili, completi 
di tutti gli strumenti chirurgici necessari per il posizionamento 
degli impianti. La sequenza di utilizzo degli strumenti chirurgici è 
semplificata dalla codifica colore.

• Ergonomico. leggero e compatto; facile da trasportare
• I supporti in silicone impediscono il movimento degli strumenti
 durante il trasporto
• Tacche di misurazione per una verifica di controllo
• Design semplice ed intuitivo con misure incise a laser
• Pulizia semplificata ed ottimizzata grazie ai supporti in silicone
	 a	filo	tray	(Grommets • Less lnsert®)*
• Autoclave alla temperatura di 121 °C con esposizione minima di  
 30 minuti e ciclo di essicazione di 15 minuti.

Il box componibile che può contenere 2 trays, è composto dal 
tray base (vedi immagine) completo di tutta la strumentazione 
accessoria e necessaria utilizzabile per gli impianti PHI EVO, lo 
strumentario per il Ø3.5, più lo strumento sonda e il cricchetto 
dinamometrico nella parte sottostante al tray ed estraibili; il 
box viene completato con il tray standard per la linea EVO, che 
contiene il resto delle misure disponibili.

• Dispositivo per prelievo impianto attacco contrangolo (corto e lungo)
• Dispositivo per prelievo impianto per cricchetto (corto e lungo) tray base CODICE PHMB-C

TRAY BASE
• Fresa per corticotomia
• Frese sonda
• Fresa a gradini Ø3.5 H. 8-10-13
• Alesatori Ø3.5 H. 8-10-13
• Maschiatori Ø3.5 H. 8-10-13
• Stop per fresa sonda (h mm 8; 10; 13)
• Indicatore di direzione - 2 pz
• Prolunga per frese
• Adattatore per alesatore da contrangolo
• Screwdriver esagono Ø1.27 mm (corto e lungo)
• Adattatore manuale per punte da contrangolo

Box VUOTO PER 1 TRAY CODICE TSBox VUOTO PER 2 TRAY CODICE TM * Brevetto EG Medical
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TRAY STANDARD EVO 
• Frese a gradini Ø4.0; 4.5; 5.0 x H.8; 10; 13 mm
• Alesatori Ø4.0; 4.5; 5.0 x H.8; 10; 13 mm
• Maschiatori Ø4.0; 4.5; 5.0 x H.8; 10; 13 mm

CODICE PHEST-C
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RIEPILOGO CODICI

CODICE DESCRIZIONE LINEA

IMPIANTI

V2IC2985-C IMPIANTO CORE V2 Ø2.9 H.8.5 CLASSIC V2
V2IC2910-C IMPIANTO CORE V2 Ø2.9 H.10 CLASSIC V2
V2IC2912-C IMPIANTO CORE V2 Ø2.9 H.12 CLASSIC V2
V2IC2913-C IMPIANTO CORE V2 Ø2.9 H.13 CLASSIC V2
V2IC2915-C IMPIANTO CORE V2 Ø2.9 H.15 CLASSIC V2
V2IC3585-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.8.5 CLASSIC V2
V2IC3510-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.10 CLASSIC V2
V2IC3512-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.12 CLASSIC V2
V2IC3513-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.13 CLASSIC V2
V2IC3515-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.15 CLASSIC V2
V2IC3770-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.7.0 CLASSIC V2
V2IC3785-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.8.5 CLASSIC V2
V2IC3710-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.10 CLASSIC V2
V2IC3712-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.12 CLASSIC V2
V2IC3713-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.13 CLASSIC V2
V2IC3715-C IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.15 CLASSIC V2
V2IC4270-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.7.0 CLASSIC V2
V2IC4285-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.8.5 CLASSIC V2
V2IC4210-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.10 CLASSIC V2
V2IC4212-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.12 CLASSIC V2
V2IC4213-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.13 CLASSIC V2
V2IC4215-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.15 CLASSIC V2
V2IC4770-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.7.0 CLASSIC V2
V2IC4785-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.8.5 CLASSIC V2
V2IC4710-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.10 CLASSIC V2
V2IC4712-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.12 CLASSIC V2
V2IC4713-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.13 CLASSIC V2
V2IC4715-C IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.15 CLASSIC V2
V2IC5285-C IMPIANTO CORE V2 Ø5.2 H.8.5 CLASSIC V2
V2IC5210-C IMPIANTO CORE V2 Ø5.2 H.10 CLASSIC V2
V2IC5212-C IMPIANTO CORE V2 Ø5.2 H.12 CLASSIC V2
V2IC5213-C IMPIANTO CORE V2 Ø5.2 H.13 CLASSIC V2
V2IC3510-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.10 SIMPLE V2
V2IC3512-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.12 SIMPLE V2
V2IC3513-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.5 H.13 SIMPLE V2
V2IC3785-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.8.5 SIMPLE V2
V2IC3710-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.10 SIMPLE V2
V2IC3712-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.12 SIMPLE V2
V2IC3713-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.13 SIMPLE V2
V2IC3715-S IMPIANTO CORE V2 Ø3.75 H.15 SIMPLE V2
V2IC4285-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.8.5 SIMPLE V2
V2IC4210-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.10 SIMPLE V2
V2IC4212-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.12 SIMPLE V2
V2IC4213-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.13 SIMPLE V2
V2IC4215-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.2 H.15 SIMPLE V2
V2IC4785-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.8.5 SIMPLE V2
V2IC4710-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.10 SIMPLE V2
V2IC4712-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.12 SIMPLE V2
V2IC4713-S IMPIANTO CORE V2 Ø4.7 H.13 SIMPLE V2
V2IK3510-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.5 H.10 CLASSIC V2
V2IK3512-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.5 H.12 CLASSIC V2
V2IK3513-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.5 H.13 CLASSIC V2
V2IK3515-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.5 H.15 CLASSIC V2
V2IK3885-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.8.5 CLASSIC V2
V2IK3810-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.10 CLASSIC V2

CODICE DESCRIZIONE LINEA

V2IK3812-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.12 CLASSIC V2
V2IK3813-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.13 CLASSIC V2
V2IK3815-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.15 CLASSIC V2
V2IK3817-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.17 CLASSIC V2
V2IK4285-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.8.5 CLASSIC V2
V2IK4210-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.10 CLASSIC V2
V2IK4212-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.12 CLASSIC V2
V2IK4213-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.13 CLASSIC V2
V2IK4215-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.15 CLASSIC V2
V2IK4217-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.17 CLASSIC V2
V2IK4510-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.10 CLASSIC V2
V2IK4512-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.12 CLASSIC V2
V2IK4513-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.13 CLASSIC V2
V2IK4515-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.15 CLASSIC V2
V2IK5510-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.10 CLASSIC V2
V2IK5512-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.12 CLASSIC V2
V2IK5513-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.13 CLASSIC V2
V2IK5515-C IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.15 CLASSIC V2
V2IK3810-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.10 TDE V2
V2IK3812-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.12 TDE V2
V2IK3813-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.13 TDE V2
V2IK3815-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø3.8 H.15 TDE V2
V2IK4210-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.10 TDE V2
V2IK4212-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.12 TDE V2
V2IK4213-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.13 TDE V2
V2IK4215-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.2 H.15 TDE V2
V2IK4510-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.10 TDE V2
V2IK4512-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.12 TDE V2
V2IK4513-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.13 TDE V2
V2IK4515-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø4.5 H.15 TDE V2
V2IK5510-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.10 TDE V2
V2IK5512-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.12 TDE V2
V2IK5513-T IMPIANTO K-CORE V2 Ø5.5 H.13 TDE V2
40PL001 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.25 H.8.5 PLUS
40PL002 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.25 H.10 PLUS
40PL003 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.25 H.12 PLUS
40PL004 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.25 H.13 PLUS
40PL173 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.25 H.15 PLUS
40PL006 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.75 H.7 PLUS
40PL007 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.75 H.8.5 PLUS
40PL008 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.75 H.10 PLUS
40PL010 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.75 H.12 PLUS
40PL011 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.75 H.13 PLUS
40PL012 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø3.75 H.15 PLUS
40PL028 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø4.0 H.8.5 PLUS
40PL029 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø4.0 H.10 PLUS
40PL030 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø4.0 H.12 PLUS
40PL031 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø4.0 H.13 PLUS
40PL032 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø4.0 H.15 PLUS
40PL041 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø5.0 H.7 PLUS
40PL042 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø5.0 H.8.5 PLUS
40PL043 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø5.0 H.10 PLUS
40PL045 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø5.0 H.12 PLUS
40PL046 IMPIANTO PLUS CLASSIC Ø5.0 H.13 PLUS
PHVSAB1 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø3.5 H.8 EVO
PHVSAB2 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø3.5 H.10 EVO
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RIEPILOGO CODICI

CODICE DESCRIZIONE LINEA

PHVSAB3 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø3.5 H.13 EVO
PHVSAC1 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø4.0 H.8 EVO
PHVSAC2 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø4.0 H.10 EVO
PHVSAC3 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø4.0 H.13 EVO
PHVSAD1 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø4.5 H.8 EVO
PHVSAD2 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø4.5 H.10 EVO
PHVSAD3 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø4.5 H.13 EVO
PHVSAE1 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø5.0 H.8 EVO
PHVSAE2 IMPIANTO EVO MAC GOLD Ø5.0 H.10 EVO
PHVSGB1 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø3.5 H.8 EVO
PHVSGB2 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø3.5 H.10 EVO
PHVSGB3 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø3.5 H.13 EVO
PHVSGC1 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø4.0 H.8 EVO
PHVSGC2 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø4.0 H.10 EVO
PHVSGC3 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø4.0 H.13 EVO
PHVSGD1 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø4.5 H.8 EVO
PHVSGD2 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø4.5 H.10 EVO
PHVSGD3 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø4.5 H.13 EVO
PHVSGE1 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø5.0 H.8 EVO
PHVSGE2 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø5.0 H.10 EVO
PHVSGE3 IMPIANTO EVO TPS GOLD Ø5.0 H.13 EVO
PHVSRC2 IMPIANTO EVO MRS GOLD Ø4.0 H.10 EVO
PHVSRD1 IMPIANTO EVO MRS GOLD Ø4.5 H.8 EVO
PHVSRD2 IMPIANTO EVO MRS GOLD Ø4.5 H.10 EVO
PHVSRE2 IMPIANTO EVO MRS GOLD Ø5.0 H.10 EVO

FRESE

FI FRESA INIZIALE (PER CORTICOTOMIA) V2 / PLUS / EVO
FSC2 FRESA Ø2.0 V2 / PLUS
FSC25-F-3T FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 V2
FSC28-C-3T FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 V2
FSC3-Y-3T FRESA SUPER CUT V2 Ø3.0 V2
FSC36-B-3T FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 V2
FSC38-G-3T FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 V2
FSC42-N-3T FRESA SUPER CUT V2 Ø4.2 V2
FK3510 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.5 H.10 V2
FK3512 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.5 H.12 V2
FK3513 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.5 H.13 V2
FK3515 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.5 H.13 V2
FK3885 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 H.8.5 V2
FK3810 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 H.10 V2
FK3812 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 H.12 V2
FK3813 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 H.13 V2
FK3815 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 H.15 V2
FK3817 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 H.17 V2
FK4285 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 H.8.5 V2
FK4210 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 H.10 V2
FK4212 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 H.12 V2
FK4213 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 H.13 V2
FK4215 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 H.15 V2
FK4217 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 H.17 V2
FK4510 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.5 H.10 V2
FK4512 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.5 H.12 V2
FK4513 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.5 H.13 V2
FK4515 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.5 H.15 V2
FK5510 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø5.5 H.10 V2

CODICE DESCRIZIONE LINEA

FK5512 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø5.5 H.12 V2
FK5513 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø5.5 H.13 V2
FK5515 FRESA CONICA K-CORE V2 Ø5.5 H.15 V2
40FR099 FRESA SUPER CUT PLUS Ø2.8 PLUS
40FR097 FRESA SUPER CUT PLUS Ø3.0 PLUS
40FR100 FRESA SUPER CUT PLUS Ø3.3 PLUS
40FR116 FRESA SUPER CUT PLUS Ø4.2 PLUS
PHVFR1C FRESA SONDA EVO
PHVFRB1 FRESA A GRADINI EVO Ø3.5 H.8 EVO
PHVFRB2 FRESA A GRADINI EVO Ø3.5 H.10 EVO
PHVFRB3 FRESA A GRADINI EVO Ø3.5 H.13 EVO
PHVFRC1 FRESA A GRADINI EVO Ø4.0 H.8 EVO
PHVFRC2 FRESA A GRADINI EVO Ø4.0 H.10 EVO
PHVFRC3 FRESA A GRADINI EVO Ø4.0 H.13 EVO
PHVFRD1 FRESA A GRADINI EVO Ø4.5 H.8 EVO
PHVFRD2 FRESA A GRADINI EVO Ø4.5 H.10 EVO
PHVFRD3 FRESA A GRADINI EVO Ø4.5 H.13 EVO
PHVFRE1 FRESA A GRADINI EVO Ø5.0 H.8 EVO
PHVFRE2 FRESA A GRADINI EVO Ø5.0 H.10 EVO
PHVFRE3 FRESA A GRADINI EVO Ø5.0 H.13 EVO

STOP FRESE

STSC2-70 STOP FRESA Ø2.0 H.7 V2
STSC2-85 STOP FRESA Ø2.0 H.8.5 V2
STSC2-10 STOP FRESA Ø2.0 H.10 V2
STSC2-12 STOP FRESA Ø2.0 H.12 V2
STSC2-13 STOP FRESA Ø2.0 H.13 V2
STSC2-15 STOP FRESA Ø2.0 H.15 V2
STSC25F-70 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 H.7 V2
STSC25F-85 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 H.8.5 V2
STSC25F-10 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 H.10 V2
STSC25F-12 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 H.12 V2
STSC25F-13 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 H.13 V2
STSC25F-15 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.5 H.15 V2
STSC28C-70 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 H.7 V2
STSC28C-85 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 H.8.5 V2
STSC28C-10 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 H.10 V2
STSC28C-12 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 H.12 V2
STSC28C-13 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 H.13 V2
STSC28C-15 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø2.8 H.15 V2
STSC3Y-70 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3 H.7 V2
STSC3Y-85 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3 H.8.5 V2
STSC3Y-10 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3 H.10 V2
STSC3Y-12 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3 H.12 V2
STSC3Y-13 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3 H.13 V2
STSC3Y-15 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3 H.15 V2
STSC36B-70 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 H.7 V2
STSC36B-85 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 H.8.5 V2
STSC36B-10 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 H.10 V2
STSC36B-12 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 H.12 V2
STSC36B-13 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 H.13 V2
STSC36B-15 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.65 H.15 V2
STSC38G-70 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 H.7 V2
STSC38G-85 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 H.8.5 V2
STSC38G-10 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 H.10 V2
STSC38G-12 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 H.12 V2
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STSC38G-13 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 H.13 V2
STSC38G-15 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø3.85 H.15 V2
STSC42N-85 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø4.2 H.8.5 V2
STSC42N-10 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø4.2 H.10 V2
STSC42N-12 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø4.2 H.12 V2
STSC42N-13 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø4.2 H.13 V2
STSC42N-15 STOP FRESA SUPER CUT V2 Ø4.2 H.15 V2
STFK35-F STOP FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.5 V2
STFK38-C STOP FRESA CONICA K-CORE V2 Ø3.8 V2
STFK42-Y STOP FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.2 V2
STFK45-B STOP FRESA CONICA K-CORE V2 Ø4.5 V2
STFK55-N STOP FRESA CONICA K-CORE V2 Ø5.5 V2
40AC258 STOP FRESA PLUS Ø3.3 H.7 PLUS
40AC259 STOP FRESA PLUS Ø3.3 H.8.5 PLUS
40AC260 STOP FRESA PLUS Ø3.3 H.10 PLUS
40AC262 STOP FRESA PLUS Ø3.3 H.12 PLUS
40AC263 STOP FRESA PLUS Ø3.3 H.13 PLUS
40AC264 STOP FRESA PLUS Ø3.3 H.15 PLUS
40AC239 STOP FRESA PLUS Ø3 H.7 PLUS
40AC238 STOP FRESA PLUS Ø3 H.8.5 PLUS
40AC237 STOP FRESA PLUS Ø3 H.10 PLUS
40AC236 STOP FRESA PLUS Ø3 H.12 PLUS
40AC235 STOP FRESA PLUS Ø3 H.13 PLUS
40AC234 STOP FRESA PLUS Ø3 H.15 PLUS
40AC251 STOP FRESA PLUS Ø2.8 H.8.5 PLUS
40AC252 STOP FRESA PLUS Ø2.8 H.10 PLUS
40AC254 STOP FRESA PLUS Ø2.8 H.12 PLUS
40AC255 STOP FRESA PLUS Ø2.8 H.13 PLUS
40AC256 STOP FRESA PLUS Ø2.8 H.15 PLUS
40AC366 STOP FRESA PLUS Ø4.2 H.7 PLUS
40AC369 STOP FRESA PLUS Ø4.2 H.8.5 PLUS
40AC370 STOP FRESA PLUS Ø4.2 H.10 PLUS
40AC371 STOP FRESA PLUS Ø4.2 H.12 PLUS
40AC372 STOP FRESA PLUS Ø4.2 H.13 PLUS
40AC373 STOP FRESA PLUS Ø4.2 H.15 PLUS
PHVSFC1 STOP FRESA SONDA PHI H.8 EVO
PHVSFC2 STOP FRESA SONDA PHI H.10 EVO
PHVSFC3 STOP FRESA SONDA PHI H.13 EVO

SVASATORI

V2SV29-F SVASATORE CORE V2 Ø2.9 V2
V2SV35-C SVASATORE CORE V2 Ø3.5 V2
V2SV37-Y SVASATORE CORE V2 Ø3.75 V2
V2SV42-B SVASATORE CORE V2 Ø4.2 V2
V2SV47-G SVASATORE CORE V2 Ø4.7 V2
V2SV52-N SVASATORE CORE V2 Ø5.2 V2
40FR114 SVASATORE PLUS Ø3.25 PLUS
40FR115 SVASATORE PLUS Ø3.75 PLUS
40FR113 SVASATORE PLUS Ø4.0 PLUS
40FR111 SVASATORE PLUS Ø5.0 PLUS

STOP SVASATORI

STSV29-F STOP SVASATORE V2 Ø2.9 V2
STSV35-C STOP SVASATORE V2 Ø3.5 V2
STSV37-Y STOP SVASATORE V2 Ø3.75 V2
STSV42-B STOP SVASATORE V2 Ø4.2 V2
STSV47-G STOP SVASATORE V2 Ø4.7 V2
STSV52-N STOP SVASATORE V2 Ø5.2 V2

CODICE DESCRIZIONE LINEA

ALESATORI

PHVALB1 ALESATORE EVO Ø3.5 H.8 EVO
PHVALB2 ALESATORE EVO Ø3.5 H.10 EVO
PHVALB3 ALESATORE EVO Ø3.5 H.13 EVO
PHVALC1 ALESATORE EVO Ø4.0 H.8 EVO
PHVALC2 ALESATORE EVO Ø4.0 H.10 EVO
PHVALC3 ALESATORE EVO Ø4.0 H.13 EVO
PHVALD1 ALESATORE EVO Ø4.5 H.8 EVO
PHVALD2 ALESATORE EVO Ø4.5 H.10 EVO
PHVALD3 ALESATORE EVO Ø4.5 H.13 EVO
PHVALE1 ALESATORE EVO Ø5.0 H.8 EVO
PHVALE2 ALESATORE EVO Ø5.0 H.10 EVO
PHVALE3 ALESATORE EVO Ø5.0 H.13 EVO

MASCHIATORI

V2MC29-F MASCHIATORE CORE V2 Ø2.9 V2
V2MC35-C MASCHIATORE CORE V2 Ø3.5 V2
V2MC37-Y MASCHIATORE CORE V2 Ø3.75 V2
V2MC42-B MASCHIATORE CORE V2 Ø4.2 V2
V2MC47-G MASCHIATORE CORE V2 Ø4.7 V2
V2MC52-N MASCHIATORE CORE V2 Ø5.2 V2
V2MK35-F MASCHIATORE K-CORE V2 Ø3.5 V2
V2MK38-B MASCHIATORE K-CORE V2 Ø3.8 V2
V2MK42-Y MASCHIATORE K-CORE V2 Ø4.2 V2
V2MK45-B MASCHIATORE K-CORE V2 Ø4.5 V2
V2MK55-N MASCHIATORE K-CORE V2 Ø5.5 V2
40FR014 MASCHIATORE PLUS Ø3.25 PLUS
40FR106 MASCHIATORE PLUS Ø3.75 PLUS
40FR107 MASCHIATORE PLUS Ø4.0 PLUS
40FR029 MASCHIATORE PLUS Ø5.0 PLUS
PHVMSB1 MASCHIATORE EVO Ø3.5 H.8 EVO
PHVMSB2 MASCHIATORE EVO Ø3.5 H.10 EVO
PHVMSB3 MASCHIATORE EVO Ø3.5 H.13 EVO
PHVMSC1 MASCHIATORE EVO Ø4.0 H.8 EVO
PHVMSC2 MASCHIATORE EVO Ø4.0 H.10 EVO
PHVMSC3 MASCHIATORE EVO Ø4.0 H.13 EVO
PHVMSD1 MASCHIATORE EVO Ø4.5 H.8 EVO
PHVMSD2 MASCHIATORE EVO Ø4.5 H.10 EVO
PHVMSD3 MASCHIATORE EVO Ø4.5 H.13 EVO
PHVMSE1 MASCHIATORE EVO Ø5.0 H.8 EVO
PHVMSE2 MASCHIATORE EVO Ø5.0 H.10 EVO
PHVMSE3 MASCHIATORE EVO Ø5.0 H.13 EVO

PILASTRI DI GUARIGIONE

V2PG292 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 Ø2.9 H.2 V2
V2PG294 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 Ø2.9 H.4 V2
V2PG296 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 Ø2.9 H.6 V2
V2PGNR2 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 NARROW H.2 V2
V2PGNR4 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 NARROW H.4 V2
V2PGNR6 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 NARROW H.6 V2
V2PGRG2 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 REGULAR H.2 V2
V2PGRG4 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 REGULAR H.4 V2
V2PGRG6 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 REGULAR H.6 V2
V2PGWD2 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 WIDE H.2 V2
V2PGWD4 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 WIDE H.4 V2
V2PGWD6 PILASTRO DI GUARIGIONE V2 WIDE H.6 V2
40PL060 PILASTRO DI GUARIGIONE PLUS H.2 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL061 PILASTRO DI GUARIGIONE PLUS H.4 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
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40PL062 PILASTRO DI GUARIGIONE PLUS H.6 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL196 PILASTRO DI GUARIGIONE PLUS H.2 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
40PL197 PILASTRO DI GUARIGIONE PLUS H.4 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
PHVVTBA VITE DI GUARIGIONE EVO Ø3.5 ALTA EVO
PHVVTBB VITE DI GUARIGIONE EVO Ø3.5 BASSA EVO
PHVVTBC VITE DI GUARIGIONE EVO Ø3.5 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVVTCA VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.0 ALTA EVO
PHVVTCB VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.0 BASSA EVO
PHVVTCC VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.0 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVVTCE VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.0 EXTRA-ALTA EVO
PHVVTDA VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.5 ALTA EVO
PHVVTDB VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.5 BASSA EVO
PHVVTDC VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.5 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVVTDE VITE DI GUARIGIONE EVO Ø4.5 EXTRA-ALTA EVO
PHVVTEA VITE DI GUARIGIONE EVO Ø5.0  ALTA EVO
PHVVTEB VITE DI GUARIGIONE EVO Ø5.0 BASSA EVO
PHVVTEE VITE DI GUARIGIONE EVO Ø5.0 EXTRA-ALTA EVO

ANALOGHI DA LABORATORIO

ALT ANALOGO TORONTO V2 / PLUS / EVO
V2AL29 ANALOGO V2 PIATTAFORMA Ø3.4 V2
V2AL ANALOGO V2 PIATTAFORMA Ø3.5 V2
40AC150 ANALOGO PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40AC151 ANALOGO PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
PHVBIBD ANALOGO EVO Ø3.5 EVO
PHVBICD ANALOGO EVO Ø4.0 EVO
PHVBIDD ANALOGO EVO Ø4.5 EVO

DISPOSITIVI DI MONTAGGIO

V2DM29 DISPOSITIVO DI MONTAGGIO IMPIANTO PIATTAFORMA Ø3.4 V2
V2TPMDNR DISPOSITIVO DI MONTAGGIO TA2 NARROW V2
V2TPMDRG DISPOSITIVO DI MONTAGGIO TA2 REGULAR V2
PLDM41 DISPOSITIVO DI MONTAGGIO MTA3 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
PLDM50 DISPOSITIVO DI MONTAGGIO MTA3 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS

TRANSFER DA IMPRONTA

V2TS29 TRANSFER A STRAPPO V2 Ø2.9 V2
V2TS29-V VITE TRANSFER A STRAPPO V2 Ø2.9 (ricambio) V2
V2TSNR TRANSFER A STRAPPO V2 NARROW V2
V2TSRG TRANSFER A STRAPPO V2 REGULAR V2
V2TSWD TRANSFER A STRAPPO V2 WIDE V2
V2TS-V VITE TRANSFER A STRAPPO V2 (ricambio) V2
V2TP29 TRANSFER PICK-UP V2 Ø2.9 V2
V2TP29-V VITE TRANSFER PICK-UP V2 Ø2.9 (ricambio) V2
V2TPNR TRANSFER PICK-UP V2 NARROW V2
V2TPRG TRANSFER PICK-UP V2 REGULAR V2
V2TPWD TRANSFER PICK-UP V2 WIDE V2
V2TP-V VITE TRANSFER PICK-UP V2 (ricambio) V2
V2TSF TRANSFER SFILABILE V2 V2
V2TSF-P PERNO ESAGONALE TRANSFER SFILABILE V2 (ricambio) V2
V2TSF-V VITE TRANSFER SFILABILE V2 (ricambio) V2
V2TSF-S TRANSFER SFILABILE V2 SHORT V2
V2TSF-PS PERNO ESAGONALE TRANSFER SFILABILE V2 SHORT (ricambio) V2
V2TSF-VS VITE TRANSFER SFILABILE V2 SHORT (ricambio) V2
40AC172 TRANSFER A STRAPPO PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40AC174 TRANSFER A STRAPPO PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
PLTS-V VITE TRANSFER A STRAPPO PLUS (ricambio) PLUS
40AC170 TRANSFER PICK-UP PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

CODICE DESCRIZIONE LINEA

40AC173 TRANSFER PICK-UP PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
PLTP-V VITE TRANSFER PICK-UP PLUS (ricambio) PLUS
PHVTRBA TRASNFER A STRAPPO EVO ALTO (PIATTAFORMA Ø3.5) EVO
PHVTR2S VITE TRANSFER A STRAPPO EVO ALTO (ricambio) EVO
PHVTRBB TRASNFER A STRAPPO EVO BASSO (PIATTAFORMA Ø3.5) EVO
PHVTR3S VITE TRANSFER A STRAPPO EVO BASSO (ricambio) EVO
PHVTPCA TRANSFER PICK-UP EVO ALTO (PIATTAFORMA Ø4.0) EVO
PHVTP1V VITE TRANSFER PICK-UP EVO ALTO (ricambio) EVO
PHVTSBA TRANSFER SFILABILE EVO Ø3.5 ALTO EVO
PHVTSBB TRANSFER SFILABILE EVO Ø3.5 BASSO EVO
PHVTSCA TRANSFER SFILABILE EVO Ø4.0 ALTO EVO
PHVTSCB TRANSFER SFILABILE EVO Ø4.0 BASSO EVO
PHVTSDA TRANSFER SFILABILE EVO Ø4.5 ALTO EVO
PHVTSDB TRANSFER SFILABILE EVO Ø4.5 BASSO EVO
PHVTS2P PERNO ESAGONALE TRANSFER SFILABILE EVO ALTO (ricambio) EVO
PHVTS3P PERNO ESAGONALE TRANSFER SFILABILE EVO BASSO (ricambio) EVO
PHVTS3V VITE TRANSFER SFILABILE EVO ALTO (ricambio) EVO
PHVTS4V VITE TRANSFER SFILABILE EVO BASSO (ricambio) EVO
PHVTS5V VITE CORTA PER BARRA CON TRANSFER EVO EVO

MONCONI PROVVISORI

V2MPNR-P MONCONE PROVVISORIO IN PEEK V2 NARROW V2
V2MPRG-P MONCONE PROVVISORIO IN PEEK V2 REGULAR V2
40PL088 CILINDRO IN TITANIO PROVVISORIO PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

40PL089 CILINDRO IN TITANIO PROVVISORIO ROTAZIONALE PLUS 
PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

40PL187 CILINDRO IN TITANIO PROVVISORIO PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS

40PL189 CILINDRO IN TITANIO PROVVISORIO ROTAZIONALE PLUS 
PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS

40PL118 MONCONE IN PEEK PROVVISORIO PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL119 MONCONE IN PEEK PROVVISORIO PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
PHVAPCD MONCONE EVO IN PEEK DIRITTO Ø4.0 ALTO EVO
PHVAPCE MONCONE EVO IN PEEK DIRITTO Ø4.0 BASSO EVO
PHVAPCA MONCONE EVO IN PEEK ANGOLATO 15° Ø4.0 ALTO EVO
PHVAPCB MONCONE EVO IN PEEK ANGOLATO 15° Ø4.0 BASSO EVO
PHVAPDD MONCONE EVO IN PEEK DIRITTO Ø4.5 ALTO EVO
PHVAPDE MONCONE EVO IN PEEK DIRITTO Ø4.5 BASSO EVO

MONCONI DEFINITIVI

V2MD292 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 Ø2.9 H.2 V2
V2MD294 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 Ø2.9 H.4 V2
V2MDNR2 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 NARROW H.2  V2
V2MDNR4 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 NARROW H.4 V2
V2MDRG2 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 REGULAR H.2 V2
V2MDRG4 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 REGULAR H.4 V2
V2MDWD2 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 WIDE H.2 V2
V2MDWD4 MONCONE IN TITANIO DIRITTO V2 WIDE H.4 V2
V2MA292-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 Ø2.9 H.2 V2
V2MA294-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 Ø2.9 H.4 V2
V2MANR2-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 NARROW H.2 V2
V2MANR2-25 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° V2 NARROW H.2 V2
V2MANR4-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 NARROW H.4 V2
V2MANR4-25 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° V2 NARROW H.4 V2
V2MARG2-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 REGULAR H.2 V2
V2MARG2-25 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° V2 REGULAR H.2 V2
V2MARG4-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 REGULAR H.4 V2
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V2MARG4-25 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° V2 REGULAR H.4 V2
V2MAWD2-15 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° V2 WIDE H.2 V2
V2MAWD2-25 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° V2 WIDE H.2 V2
V2MF9 MONCONE IN TITANIO A FINIRE V2 H.9 V2
V2MF10 MONCONE IN TITANIO A FINIRE V2 H.10 V2
V2MF11 MONCONE IN TITANIO A FINIRE V2 H.11 V2
V2MI MONCONE IN TITANIO DA INCOLLAGGIO V2 REGULAR V2
V2MI-R MONCONE IN TITANIO DA INCOLLAGGIO V2 REGULAR ROTAZIONALE V2
40PL075 MONCONE IN TITANIO DIRITTO PLUS H.2 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL076 MONCONE IN TITANIO DIRITTO PLUS H.4 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL106 MONCONE IN TITANIO DIRITTO PLUS H.2 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
40PL107 MONCONE IN TITANIO DIRITTO PLUS H.4 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS

40PL179 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° PLUS 
H.2 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

40PL180 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° PLUS 
H.2 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

40PL181 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° PLUS 
H.4 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

40PL182 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° PLUS 
H.4 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

40PL191 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° PLUS 
H.4 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS

40PL192 MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° PLUS 
H.4 PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS

PLMI41 MONCONE IN TITANIO DA INCOLLAGGIO PLUS 
PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

PLMI41-R MONCONE IN TITANIO DA INCOLLAGGIO PLUS ROTAZIONALE 
PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS

PHVABBA MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø3.5 ALTO EVO
PHVABBB MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø3.5 BASSO EVO
PHVABBC MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø3.5 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVABCA MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø4.0 ALTO EVO
PHVABCB MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø4.0 BASSO EVO
PHVABCC MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø4.0 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVABDA MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø4.5 ALTO EVO
PHVABDB MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø4.5 BASSO EVO
PHVABDC MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø4.5 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVABEA MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø5.0 ALTO EVO
PHVABEB MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø5.0 BASSO EVO
PHVABEC MONCONE IN TITANIO DIRITTO EVO Ø5.0 A CHIUSURA TOTALE EVO
PHVAABA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø3.5 ALTO EVO
PHVAABB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø3.5 BASSO EVO

PHVAABC MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø3.5 
A CHIUSURA TOTALE EVO

PHVAACA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø4.0 ALTO EVO
PHVAACB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø4.0 BASSO EVO

PHVAACC MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø4.0 
A CHIUSURA TOTALE EVO

PHVAADA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø4.5 ALTO EVO
PHVAADB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø4.5 BASSO EVO

PHVAADC MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø4.5 
A CHIUSURA TOTALE EVO

PHVAAEA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø5.0 ALTO EVO
PHVAAEB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 15° EVO Ø5.0 BASSO EVO
PHVADBA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° EVO Ø3.5 ALTO EVO
PHVADBB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° EVO Ø3.5 BASSO EVO
PHVADCA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° EVO Ø4.0 ALTO EVO
PHVADCB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° EVO Ø4.0 BASSO EVO

CODICE DESCRIZIONE LINEA

PHVADDA MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° EVO Ø4.5 ALTO EVO
PHVADDB MONCONE IN TITANIO ANGOLATO 25° EVO Ø4.5 BASSO EVO
PHVMIDA MONCONE IN TITANIO DA INCOLLAGGIO EVO EVO

MONCONI BASE CROMO COBALTO

FA-BN-00 MONCONE BASE CR CO CON CILINDRO CALCINABILE DIRITTO V2

FA-BN-01 MONCONE BASE CR CO CON CILINDRO CALCINABILE DIRITTO 
ROTAZIONALE V2

FA-BN-10 MONCONE BASE CR CO CON CILINDRO CALCINABILE ANGOLATO 15° V2

FA-BN-11 MONCONE BASE CR CO CON CILINDRO CALCINABILE ANGOLATO 
15° ROTAZIONALE V2

MONCONI PER BARRE

V2CP29-T CILINDRO IN TITANIO V2 Ø2.9 V2
V2CP29-TR CILINDRO IN TITANIO ROTAZIONALE V2 Ø2.9 V2
V2CPNR-T CILINDRO IN TITANIO V2 NARROW V2
V2CPNR-TR CILINDRO IN TITANIO ROTAZIONALE V2 NARROW V2
V2CPRG-T CILINDRO IN TITANIO V2 REGULAR V2
V2CPRG-TR CILINDRO IN TITANIO ROTAZIONALE V2 REGULAR V2
MB292 MONCONE IN TITANIO PER BARRE V2 Ø2.9 H.2 V2
MB294 MONCONE IN TITANIO PER BARRE V2 Ø2.9 H.4 V2
V2MBNR-2 MONCONE IN TITANIO PER BARRE V2 NARROW H.2 V2
V2MBNR-4 MONCONE IN TITANIO PER BARRE V2 NARROW H.4 V2

PHVODDA BASE MONCONE IN TITANIO PER BARRA EVO ALTA CON CILINDRO 
CALCINABILE ROTAZIONALE EVO

PHVODDB BASE MONCONE IN TITANIO PER BARRA EVO BASSA CON 
CILINDRO CALCINABILE ROTAZIONALE EVO

TORONTO

V2MT2 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 DIRITTO H.2 V2
V2MT4 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 DIRITTO H.4 V2
V2MT-17 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 ANGOLATO 17° V2
V2MTP-17 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 ANGOLATO 17° PROLUNGATO V2
V2MT-30 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 ANGOLATO 30° V2
V2MTP-30 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 ANGOLATO 30° PROLUNGATO V2
V2MT-45 MONCONE TORONTO IN TITANIO V2 ANGOLATO 45° V2
40PL137 MONCONE TORONTO IN TITANIO PLUS DIRITTO H.2 PLUS
40PL138 MONCONE TORONTO IN TITANIO PLUS DIRITTO H.4 PLUS
40PL135 MONCONE TORONTO IN TITANIO PLUS ANGOLATO 17° PLUS
40PL136 MONCONE TORONTO IN TITANIO PLUS ANGOLATO 30° PLUS
PHVAT00 MONCONE TORONTO IN TITANIO EVO DIRITTO EVO
PHVAT17 MONCONE TORONTO IN TITANIO EVO ANGOLATO 17° EVO
PHVAT30 MONCONE TORONTO IN TITANIO EVO ANGOLATO 30° EVO
CMT CAPPETTA DI GUARIGIONE IN PEEK V2 / PLUS / EVO
CMT-P CAPPETTA DI GUARIGIONE IN PEEK PROLUNGATA V2 / PLUS / EVO
CT-C CILINDRO TORONTO CALCINABILE V2
CT-I CILINDRO TORONTO IN ACCIAIO V2 / PLUS / EVO
CT-IS CILINDRO TORONTO IN ACCIAIO SHORT V2 / PLUS / EVO
CT-T CILINDRO TORONTO IN TITANIO V2 / PLUS / EVO
CT-TS CILINDRO TORONTO IN TITANIO SHORT V2 / PLUS / EVO

CALCINABILI 

MC29 MONCONE CALCINABILE V2 Ø2.9 V2
MC29-R MONCONE CALCINABILE ROTAZIONALE V2 Ø2.9 V2
V2MCNR MONCONE CALCINABILE V2 NARROW V2
V2MCNR-R MONCONE CALCINABILE ROTAZIONALE V2 NARROW V2
MCRG MONCONE CALCINABILE V2 REGULAR V2
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MCRG-R MONCONE CALCINABILE ROTAZIONALE V2 REGULAR V2
MCRG-T MONCONE CALCINABILE BASE TITANIO V2 REGULAR V2
40PL080 MONCONE CALCINABILE PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL082 MONCONE CALCINABILE ROTAZIONALE PLUS PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL110 MONCONE CALCINABILE PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
40PL112 MONCONE CALCINABILE ROTAZIONALE PLUS PIATTAFORMA Ø5.0 PLUS
PHVCDBA MONCONE CALCINABILE EVO Ø3.5 ALTO EVO
PHVCDBB MONCONE CALCINABILE EVO Ø3.5 BASSO EVO
PHVCDCA MONCONE CALCINABILE EVO Ø4.0 ALTO EVO
PHVCDCB MONCONE CALCINABILE EVO Ø4.0 BASSO EVO
PHVCDDA MONCONE CALCINABILE EVO Ø4.5 ALTO EVO
PHVCDDB MONCONE CALCINABILE EVO Ø4.5 BASSO EVO
PHVODCC CILINDRO CALCINABILE OVERDENTURE PER BARRA EVO (ricambio) EVO
PHVMICC CILINDRO CALCINABILE MONCONE DA INCOLLAGGIO EVO (ricambio) EVO

CAD-CAM

V2AL29-CC ANALOGO CAD-CAM V2 Ø2.9 V2
V2AL-CC ANALOGO CAD-CAM V2 V2
V2SB29 SCAN-BODY V2 Ø2.9 V2
V2SB SCAN-BODY V2 V2
V2TB29 TI-BASE V2 Ø2.9 V2
V2TB29-R TI-BASE ROTAZIONALE V2 Ø2.9 V2
V2TBNR TI-BASE V2 NARROW V2
V2TBNR-R TI-BASE ROTAZIONALE V2 NARROW V2
V2PR29 PREMILLED V2 Ø2.9 V2
V2PR PREMILLED V2 V2
ALT-CC ANALOGO TORONTO CAD-CAM V2 / EVO
SBT SCAN-BODY TORONTO V2 / EVO
TBT TI-BASE TORONTO V2 / EVO
PHVBICC ANALOGO EVO CAD-CAM EVO
PHVTBDA TI-BASE EVO ALTO EVO
PHVTBDA-R TI-BASE EVO ROTAZIONALE ALTO EVO
PHVTBDB TI-BASE EVO BASSO EVO
PHVTBDB-R TI-BASE EVO ROTAZIONALE BASSO EVO
PHVABPR PREMILLED EVO EVO
PHVODSB SCAN-BODY PER BARRA EVO EVO
PHVODTB TI-BASE PER BARRA EVO EVO

VITI PROTESICHE

FA-TR-00 Vite protesica base CrCo diritto V2
FA-TR-50 Vite protesica Torx base CrCo angolato V2
V2TP-V VITE TRANSFER PICK-UP V2 (ricambio) V2
V2TS-V VITE TRANSFER A STRAPPO V2 (ricambio) V2
V2TSF-V VITE TRANSFER SFILABILE V2 (ricambio) V2
V2TSF-VS VITE TRANSFER SFILABILE V2 SHORT (ricambio) V2
VTLT VITE LUNGA PER TORONTO V2 / PLUS / EVO
VTLT-S VITE LUNGA PER TORONTO SHORT V2 / PLUS / EVO
VTMT MICRO VITE PER TORONTO (ricambio) V2 / PLUS / EVO
VCMT MICRO VITE CAPPETTA DI GUARIGIONE IN PEEK V2 / PLUS / EVO
VCMT-P MICRO VITE CAPPETTA DI GUARIGIONE IN PEEK PROLUNGATA V2 / PLUS / EVO
VTP29 VITE PROTESICA V2 Ø2.9 V2
VTP29-4 VITE PROTESICA V2 Ø2.9 (confezione da 4 pz) V2
VTP VITE PROTESICA V2 V2
VTP-4 VITE PROTESICA V2 (confezione da 4 pz) V2
VTPD VITE PROTESICA DEFINITIVA V2 V2
VTPD-4 VITE PROTESICA DEFINITIVA V2 (confezione da 4 pz) V2
VTPT VITE PROTESICA TORONTO V2 V2
VTPT-4 VITE PROTESICA TORONTO V2 (confezione da 4 pz) V2
VTPTD VITE PROTESICA TORONTO DEFINITIVA V2 V2

CODICE DESCRIZIONE LINEA

VTPTD-4 VITE PROTESICA TORONTO DEFINITIVA V2 (confezione da 4 pz) V2
VTT VITE TRANSFER PER DISPOSITIVO TA2 (ricambio) V2
40PL125 VITE TRANSFER PER DISPOSITIVO MTA3 (ricambio) PLUS
40PL126 VITE PROTESICA PER DISPOSITIVO MTA3 (ricambio) PLUS
40PL195 VITE PROTESICA PER DISPOSITIVO MTA3 (confezione da 4 pz) (ricambio) PLUS
PHVAB2V VITE PROTESICA EVO EVO
PHVOD2A VITE MONCONE IN TITANIO EVO PER BARRA ALTA (ricambio) EVO
PHVOD2B VITE MONCONE IN TITANIO EVO PER BARRA BASSA (ricambio) EVO
PHVTR2S VITE TRANSFER A STRAPPO ALTO (ricambio) EVO
PHVTR3S VITE TRANSFER A STRAPPO BASSO (ricambio) EVO
PHVTP1V VITE TRANSFER PICK-UP EVO ALTO (ricambio) EVO
PHVTS3V VITE TRANSFER SFILABILE EVO ALTO (ricambio) EVO
PHVTS4V VITE TRANSFER SFILABILE EVO BASSO (ricambio) EVO
PHVTS5V VITE CORTA TRANSFER SFILABILE EVO PER BARRE EVO

ATTACCHI SFERICI

PS290 PILASTRO A SFERA V2 Ø2.9 H.0 V2
PS291 PILASTRO A SFERA V2 Ø2.9 H.1 V2
PS292 PILASTRO A SFERA V2 Ø2.9 H.2 V2
PS294 PILASTRO A SFERA V2 Ø2.9 H.4 V2
V2PSNR0 PILASTRO A SFERA V2 H.0 PIATTAFORMA Ø3.5 V2
V2PSNR1 PILASTRO A SFERA V2 H.1 PIATTAFORMA Ø3.5 V2
V2PSNR2 PILASTRO A SFERA V2 H.2 PIATTAFORMA Ø3.5 V2
V2PSNR4 PILASTRO A SFERA V2 H.4 PIATTAFORMA Ø3.5 V2
40PL170 PILASTRO A SFERA PLUS H.1 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL171 PILASTRO A SFERA PLUS H.2 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
40PL172 PILASTRO A SFERA PLUS H.4 PIATTAFORMA Ø4.1 PLUS
PHVOD4S / 
PHVOD4M ATTACCO SFERICO OVERDENTURE EVO ALTO EVO

PHVOD5S / 
PHVOD5M ATTACCO SFERICO OVERDENTURE EVO BASSO EVO

40CC001 CAPPETTA RHEIN (NORMO) ROSA ritenzione 900g (soft) 
(confezione da 6 pz) V2 / PLUS / EVO

40CC002 CAPPETTA RHEIN (NORMO) GIALLO ritenzione 500g 
(extra-soft) (confezione da 6 pz) V2 / PLUS / EVO

40CC003 CAPPETTA RHEIN (NORMO) VERDE ritenzione 350g (elastiche) 
(confezione da 6 pz) V2 / PLUS / EVO

40CC004 CAPPETTA RHEIN (NORMO) GRIGIO ritenzione 1300g 
(standard) (confezione da 6 pz) V2 / PLUS / EVO

40CC005 CONTENITORE RHEIN ACCIAIO (confezione da 2 pz) V2 / PLUS / EVO
40CC006 CONTENITORE RHEIN TITANIO (confezione da 2 pz) V2 / PLUS / EVO
130EVO4A EQUATOR PHI EVO ALTO EVO
130EVO4B EQUATOR PHI EVO BASSO EVO
144AE ANALOGO DA LABORATORIO (confezione da 2 pz) V2 / EVO
044CAIN TRANSFER DA IMPRONTA NORMO (confezione da 2 pz) V2 / EVO
158ESA EQUATOR ELASTIC SEEGER V2 / EVO
330SBE SMART BOX CON CAPPETTA NERA DI POSIZIONAMENTO V2 / EVO
V2130BIO4 EQUATOR V2 H.4 V2
V2130BIO6 EQUATOR V2 H.6 V2
144AE ANALOGO DA LABORATORIO (confezione da 2 pz) V2 / EVO

044CAIN TRANSFER DA IMPRONTA NORMO (confezione da 2 pz) V2 / EVO

158ESA EQUATOR ELASTIC SEEGER V2 / EVO

330SBE SMART BOX CON CAPPETTA NERA DI POSIZIONAMENTO V2 / EVO

LOCATOR

FA-LN-01 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE V2 H.1 mm V2
FA-LN-02 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE V2 H.2 mm V2

RIEPILOGO CODICI
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CODICE DESCRIZIONE LINEA

FA-LN-03 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE V2 H.3 mm V2
FA-LN-04 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE V2 H.4 mm V2
AA-LR-01 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE PLUS H.1 mm PLUS
AA-LR-02 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE PLUS H.2 mm PLUS
AA-LR-03 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE PLUS H.3 mm PLUS
AA-LR-04 ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE PLUS H.4 mm PLUS
40CC026 ANELLO DISTANZIATORE (confezione da 20 pz) V2 / PLUS
KA-CL-00 CAPPETTA METALLICA (contenitore) V2 / PLUS
KA-CL-02 KIT ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE STANDARD V2 / PLUS
KA-CL-03 KIT ATTACCO LOCATOR COMPATIBILE EXTENDED RANGE V2 / PLUS

KA-CL-04 RICAMBIO ATTACCHI LOCATOR COMPATIBILE EXTENDED RANGE 
ritenzione 2268g x 20° / 453g x 40° (confezione da 4 pz) V2 / PLUS

KA-CL-05 RICAMBIO ATTACCHI LOCATOR COMPATIBILE EXTENDED RANGE 
ritenzione 907g x 40° (confezione 4 pz) V2 / PLUS

KA-CL-06 RICAMBIO ATTACCHI LOCATOR COMPATIBILE EXTENDED RANGE 
ritenzione 1360g x 20° / 1814g x 40° (confezione da 4 pz) V2 / PLUS

KA-CL-10 RICAMBIO ATTACCHI LOCATOR COMPATIBILE STANDARD 
ritenzione 680g (leggera) (confezione da 8 pz) V2 / PLUS

KA-CL-11 RICAMBIO ATTACCHI LOCATOR COMPATIBILE STANDARD 
ritenzione 1360g (media) (confezione da 8 pz) V2 / PLUS

KA-CL-12 RICAMBIO ATTACCHI LOCATOR COMPATIBILE STANDARD 
ritenzione 2268g (forte) (confezione da 8 pz) V2 / PLUS

KA-CL-13 CAPPETTA NERA (da laboratorio) (confezione da 8 pz) V2 / PLUS
PS-AR-00 ANALOGO COMPATIBILE LOCATOR V2 / PLUS
PD-8505-4 TRANSFER COMPATIBILE LOCATOR (confezione da 4 pz) V2 / PLUS

CHIAVI E CACCIAVITI

ADMA ADATTATORE MANUALE PER SCREWDRIVER V2 / PLUS / EVO
AV1219M CACCIAVITA MANUALE ESAGONO Ø1.20 L.19 V2 / PLUS / EVO
AV1224M CACCIAVITA MANUALE ESAGONO Ø1.20 L.24 V2 / PLUS / EVO
AV12719M CACCIAVITE MANUALE ESAGONO Ø1.27 L.19 EVO
AV12724M CACCIAVITE MANUALE ESAGONO Ø1.27 L.24 EVO

AV26CA AVVITATORE DA CONTRANGOLO 
PER TORONTO DIRITTO E PILASTRO A SFERA V2

AV26M AVVITATORE DA CRICCHETTO CON ASTA 
PER TORONTO DIRITTO E PILASTRO A SFERA V2

AV26M-N AVVITATORE DA CRICCHETTO PER TORONTO 
DIRITTO E PILASTRO A SFERA V2

AV1219C AVVITATORE ESAGONO Ø1.20 L.19 PER CRICCHETTO V2
AV1224C AVVITATORE ESAGONO Ø1.20 L.24 PER CRICCHETTO V2
AV12719C AVVITATORE ESAGONO Ø1.27 L.19 PER CRICCHETTO EVO
AV12724C AVVITATORE ESAGONO Ø1.27 L.24 PER CRICCHETTO EVO
B127 CHIAVE A BRUGOLA ESAGONO Ø1.27 EVO
CDC8 CONNETTORE DA CONTRANGOLO PER IMPIANTO V2 L.8 V2
CDC19 CONNETTORE DA CONTRANGOLO PER IMPIANTO V2 L.19 V2
CDCRID8 CONNETTORE DA CRICCHETTO PER IMPIANTO V2 L.8 V2
CDCRID19 CONNETTORE DA CRICCHETTO PER IMPIANTO V2 L.19 V2
CSF25 CHIAVE PER SERRAGGIO SFERA Ø2.5 (NORMO) EVO
774CHE CHIAVE A SEZIONE QUADRATA PER EQUATOR V2 / EVO
AVCI12 CONNETTORE DA CONTRANGOLO PER IMPIANTO EVO ALTO EVO
AVCI24 CONNETTORE DA CONTRANGOLO PER IMPIANTO EVO MEDIO EVO
AVMIA CONNETTORE DA CRICCHETTO PER IMPIANTO EVO ALTO EVO
AVMIM CONNETTORE DA CRICCHETTO PER IMPIANTO EVO MEDIO EVO
CDIN CRICCHETTO DINAMOMETRICO CON ASTA V2 / PLUS
CRID CRICCHETTO DINAMOMETRICO V2 / EVO
CPDG11 CONNETTORE PER MOUNT Ø2.9 L.11 V2
CPDG21 CONNETTORE PER MOUNT Ø2.9 L.21 V2
GUD12 GHIERA DIGITALE MANUALE Ø12 V2 / EVO
GUD16 GHIERA DIGITALE MANUALE Ø16 V2 / EVO
LL-PS-00 DRIVER DA CONTRANGOLO PER LOCATOR V2 / PLUS

CODICE DESCRIZIONE LINEA

LL-PS-01 CORE LOCATOR TOOL V2 / PLUS
CLAI CHIAVE A LEVA ANGOLATA PER IMPIANTI EVO
CLAST CHIAVE A LEVA ANGOLATA PER STRUMENTI EVO
EME ESTRATTORE PER MONCONE EVO EVO
KA-CT-25 SCREWDRIVER TORX L.25 V2
PH-09-25 SCREWDRIVER ESAGONO Ø0.9 L.25 PLUS
PH-20-18 SCREWDRIVER ESAGONO Ø1.20 L.18 V2 / PLUS / EVO
PH-20-25 SCREWDRIVER ESAGONO Ø1.20 L.25 V2 / PLUS / EVO
PH-20-32 SCREWDRIVER ESAGONO Ø1.20 L.32 V2 / PLUS / EVO
PH-27-18 SCREWDRIVER ESAGONO Ø1.27 H.18 EVO
PH-27-25 SCREWDRIVER ESAGONO Ø1.27 H.25 EVO
PHVCB2A CHIAVE MANUALE PER IMPIANTO Ø16 ALTA EVO
PHVCB2M CHIAVE MANUALE PER IMPIANTO Ø16 MEDIA EVO
PHVCE5B CHIAVE MANUALE PER ALESATORE E MASCHIATORE Ø20 BASSA EVO
PHVCE5S CHIAVE MANUALE PER ALESATORE E MASCHIATORE Ø20 MEDIA EVO

STRUMENTARIO CHIRURGICO

ACM ADATTATORE DA CONTRANGOLO PER MASCHIATORE V2
ADST ADATTATORE DA CONTRANGOLO PER STRUMENTI EVO
AV3419CA AVVITATORE DA CONTRANGOLO MOUNT IMPIANTO Ø2.9 V2
CHM CHIAVE MOUNT PER IMPIANTO Ø2.9 V2
DRI DISPOSITIVO PER LA RIMOZIONE DEGLI IMPIANTI V2 / PLUS
EO-B ESPANSORE OSSEO 1.2 - 3.5 (BLU) V2 / PLUS
EO-F ESPANSORE OSSEO 1.8 - 3.2 (FUCSIA) V2 / PLUS
EO-G ESPANSORE OSSEO 2.6 - 4.2 (VERDE) V2 / PLUS
EO-Y ESPANSORE OSSEO 2.4 - 3.7 (GIALLO) V2 / PLUS
FC47 FRESA CAROTATRICE INTERNO Ø4.0 V2 / PLUS / EVO
FC57 FRESA CAROTATRICE INTERNO Ø5.0 V2 / PLUS / EVO
FC67 FRESA CAROTATRICE INTERNO Ø6.0 V2 / PLUS / EVO
FC87 FRESA CAROTATRICE INTERNO Ø8.0 V2 / PLUS / EVO
FPO-VG FRESA PER PROFILO OSSEO V2 CON VITE GUIDA V2
GCD GUIDA CHIRURGICA DIREZIONALE (MALO') V2 / PLUS / EVO
ID INDICATORE DI DIREZIONE (PIN DI PARALLELISMO) V2 / PLUS / EVO
PF PROLUNGA FRESA V2 / PLUS / EVO
PHVBSBB BISTURI OPERCOLATORE Ø3.5 V2 / PLUS / EVO
SND SONDA MILLIMETRATA V2 / PLUS / EVO
40FR105 FRESA PER PROFILO OSSEO PLUS CON VITE GUIDA PLUS

TRAY

TM TRAY CHIRURGICO: BOX M (vuoto) V2 / EVO
TS TRAY CHIRURGICO: BOX S (vuoto) V2 / EVO
MB TRAY CHIRURGICO: MODULO BASE BIO IMPLANT (vuoto) V2

MB-C TRAY CHIRURGICO: MODULO BASE BIO IMPLANT 
(chiavi di movimentazione + strumentario iniziale + Ø2.9) V2

V2ST TRAY CHIRURGICO: MODULO CORE V2 STANDARD (Ø3.5 + Ø3.75 + Ø4.2) (vuoto) V2
V2ST-C TRAY CHIRURGICO: MODULO CORE V2 STANDARD (Ø3.5 + Ø3.75 + Ø4.2 (completo) V2
V2SP TRAY CHIRURGICO: MODULO CORE V2 SPECIAL (Ø4.7 - Ø5.2) (vuoto) V2
V2SP-C TRAY CHIRURGICO: MODULO CORE V2 SPECIAL (Ø4.7 - Ø5.2) (completo) V2
KV2ST TRAY CHIRURGICO: MODULO K-CORE V2 STANDARD (vuoto) V2

KV2ST-C TRAY CHIRURGICO: MODULO K-CORE V2 STANDARD 
(Ø3.8-4.2-4.5-5.5 H.10-12-13-15) (completo) V2

PHMB-C TRAY CHIRURGICO: MODULO BASE PHI EVO 
(chiavi di movimentazione + strumentario iniziale + Ø3.5) EVO

PHEST-C TRAY CHIRURGICO: MODULO STANDARD PHI EVO 
(Ø4.0 + Ø4.5 + Ø5.0) (completo) EVO

40AC193 TRAY CHIRURGICO: BOX PLUS (vuoto) PLUS
40AC331 TRAY CHIRURGICO: MODULO PLUS (completo) PLUS
EO-SK TRAY ESPANSORI OSSEI (completo) V2 / PLUS

RIEPILOGO CODICI
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TITANIO GR. 4 (cold worked)* Valori massimi ammessi (%) Tolleranza

COMPOSIZIONE CHIMICA:

Azoto 0.05 +/- 0.02

Carbonio 0.08 +/- 0.02

Idrogeno  0.015 +/- 0.002  0.015 +/- 0.002

Ferro 0.50  +/- 0.01 (%<0.25)

+/- 0.15 (%>0.25)

Ossigeno 0.40 +/- 0.02 (%<0.20)

+/- 0.03 (%>0.20)

Titanio a bilancio   —

Proprietà meccaniche*

Tensione a rottura:  680 MPa (N/mm2)

Tensione di snervamento (0.2%):  520 MPa (N/mm2)

Allungamento allo snervamento: 15 %

Riduzione della sezione: 25 %

* Queste informazioni tecniche fanno fede a quanto espressamente specificato nelle normative vigenti per l’utilizzo del titanio Gr. 4 in implantologia:
    •  ASTM F67-06: Standard Specification for unalloyed titanium, for surgical implant applications.
    •  ISO 5832-2:1999: Implant for surgery – Metallic materials – Part 2: Unalloyed titanium.

NOTA BENE: l’utilizzo di barre ottenute da lavorazione a freddo, per la produzione degli impianti di Sweden & Martina Spa, consente di sfruttare delle caratteristiche meccaniche di resistenza a
rottura e di snervamento circa il 15% superiori, a quelle ottenibili con un processo a caldo (rispettivamente 550 MPa e 483 MPa).

COMPOSIZIONE DEI MATERIALI

TITANIO GR. 5** Valori massimi ammessi (%) Tolleranza

COMPOSIZIONE CHIMICA: 0.05 +/- 0.02

Azoto

Carbonio 0.08 +/- 0.02

Idrogeno 0.012 +/- 0.002

Ferro 0.25 +/- 0.10

Ossigeno 0.13 +/- 0.02

Alluminio 0.50÷6.50 +/- 0.40

Vanadio 3.50÷4.50 +/- 0.15

Titanio a bilancio —

PROPRIETÀ MECCANICHE* Valori massimi ammessi (%)

Tensione a rottura (per diametri di barra fino a 44.45 mm): 860 MPa (N/mm2)

Tensione di snervamento (0.2%): 795 MPa (N/mm2)

Allungamento allo snervamento: 10 %

Riduzione della sezione: 25 %

** Queste informazioni tecniche fanno fede a quanto espressamente specificato nelle normative vigenti per l’utilizzo del titanio Gr. 5 in implantologia:
 •  ASTM F136-11: Standard Specification for wrought Titanium-6Aluminum-4Vanadium ELI (Extra low Interstitial) Alloy for surgical implant applications;
 •  ISO 5832-3:1996: Implants for surgery – Metallic materials – Part 3: Wrought titanium 6-aluminium 4-vanadium alloy.
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PMMA Tolleranza

DENOMINAZIONE CHIMICA: Polimetilmetacrilato

Colore: Trasparente

Proprietà fisiche e meccaniche +/- 0.02

Densità (DIN 53479): 1.18 g/cm3

Tensione di snervamento a compressione (ISO 527, DIN 53454): 110 N/mm2

Allungamento a strappo (DIN 53455, Iso 527) 5.5 %

Resistenza a flessione 115 N/mm2

Modulo di elasticità (ISO 527, DIN 53457): 3300 N/mm2

Modulo di elasticità tangenziale a ca. Hz (DIN 53445) 1700 N/mm2

Durezza BRINELL a caduta di sfera (DIN 53456) 200 N/mm2

Proprietà termiche

Coefficiente di dilatazione lineare per 0…50° (DIN VDE 0304/01): 70-10 ∙ 1/°C

Conducibilità termica (DIN 52612): 0.19 W/m °C

Temperatura di formatura: ≈160 °C

Temperatura di rinvenimento: >80 °C

Massima temperatura di esercizio continua: 78 °C

Temperatura di rammollimento VICAT procedimento B (DIN 53460): 115 °C

Indeformabilità termica ISO 75 sollecitazione di flessione 1.80 N/mm2 (DIN 53461): 105 °C

Indeformabilità termica secondo Martens (DIN 53458): 95 °C

Dati vari

Assorbimento d’acqua in aumento di peso dopo 1 giorno di immersione (DIN 53495): 0.3 %

COMPOSIZIONE DEI MATERIALI

PEEK Radiopaco Classic

DENOMINAZIONE CHIMICA: Polietereterchetone Polietereterchetone
Colore: Bianco crema opaco Bianco crema opaco

PROPRIETÀ FISICHE E MECCANICHE

Densità: 1.65 g/cm3 1,4 g/cm3

Modulo di elasticità alla trazione (DIN EN ISO 527-2): 5200 MPa 4100 MPa

Tensione di snervamento (DIN EN ISO 527-2): 77 MPa 97 MPa

Tensione di snervamento a 0.2% (DIN EN ISO 527-2): 77 MPa 97 MPa

Allungamento a 0.2 % (DIN EN ISO 527-2): 2% 5%

Allungamento a rottura (DIN EN ISO 527-2): 2 % 13 %

Resistenza a flessione (DIN EN ISO 178): 178 MPa 174 MPa

Modulo di elasticità alla flessione (DIN EN ISO 178): 5000 MPa 4000 MPa

Modulo di compressibilità (EN ISO 604): 4000 MPa 3500 MPa

Proprietà termiche

Temperatura di trasformazione vetrosa: — 150 °C

Temperatura massima per l’utilizzo a breve: 300 °C 300 °C

Temperatura massima per l’ utilizzo in continuo: 260 °C 260 °C

Proprietà chimiche

Assorbimento a 23° in 24/96 h (DIN EN ISO 62): — 0.02/0.03 %
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LEGA CROMO COBALTO Valori massimi ammessi (%)

COMPOSIZIONE CHIMICA:

C 0.10

Mn 1.00

Cr 26.00 ÷ 30.00

Ni 1.00

Mo 5.00 ÷ 7.00

N 0.25

Fe 0.75

Co a bilancio

PROPRIETÀ FISICHE E MECCANICHE:

Densità

Modulo di elasticità alla trazione: 241 GPa

Tensione di snervamento (0.2%): 585 MPa

Tensione a rottura: 1035 MPa

Allungamento allo snervamento: 25 %

Riduzione della sezione: 23 %

Durezza 30 HRc

Proprietà termiche

Intervallo di fusione: 1400 ÷ 1450 °C

COEFFICIENTE DI ESPANSIONE TERMICA

a 500 °C: 14.15

a 600 °C: 14.47

CONDUCIBILITÀ TERMICA

A 600 °C: 25.76 W/mK

COMPOSIZIONE DEI MATERIALI
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Viale Edison, 14
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